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 شوند؟ یم میانواع فلزات به چند گروه تقس-1

 یر آهنیو غ یفلزات آهن -الف

 یو مصنوع یعیفلزات طب -ب

 و چدن هافولادها  -ج

 نیفلزات سبک و سنگ -د

 شامل چند گروه هستند؟ یرآهنیفلزات غ-2

 یر آهنیو غ یفلزات آهن -الف

 یو مصنوع یعیفلزات طب -ب

 فولادها و چدن ها -ج

 نیفلزات سبک و سنگ -د

 شوند؟ یم میبه چند گروه تقس یفلزات آهن-3

 یرآهنیو غ یفلزات آهن -الف

 یو مصنوع یغیفلزات طب -ب

 دها و چدن هافولا -ج

 نیفلزات سبک و سنگ -د

 رکدام است؟ین فلز زین تریسنگ-4

 مس -الف

 یرو -ب

 ومیتانیت -ج

 آهن -د

 ر کدام است؟ین فلز زیسبک تر-5

 مس -الف

 یرو -ب

 ومیتانیت -ج

 آهن -د

 ( است؟Snروکش قلع) یر دارایکدام مورد ز-6

 یفولاد حلب -الف

 زهیفولاد گالوان -ب

 فولاد زنگ نزن -ج

 فولاد اتومات -د

 ( است؟Zn) یروکش رو یردارایکدام مورد ز-7

 یفولاد حلب -الف

 زهیفولاد گالوان -ب

 فولاد زنگ نزن -ج

 فولاد اتومات -د



 

 

 انواع فولاد ها از نظرکاربرد کدام است؟-8

 یاژیو آل یکربن یفولادها -الف

 یو ابزارساز یساختمان یفولادها -ب

 گرم کارو سرد کار یفولادها -ج

 یتیآستن یتیمارتنز یتیفر یولادهاف -د

 ب کربن با کدام عنصر است؟یفولاد ترک-9

 آهن -الف

 کرم -ب

 مس -ج

 سیلیس -د

 انواع فولاد زنگ نزن کدام است؟-10

 یاژیو آل یکربن یفولادها -الف

 یو ابزارساز یساختمان یفولادها -ب

 گرم کار و سردکار یفولادها -ج

 یتیآستن یتیمارتنز یتیفر یفولادها -د

 کدام عنصر نرم کننده فولاد است ؟-11

 کرم -الف

 مس -ب

 میزیمن -ج

 سیلیس -د

 گردند؟ یم میبه چند گروه تقس یاژیآل یفولادها-12

 گروه2 -الف

 گروه3 -ب

 گروه4 -ج

 گروه5 -د

 چه مقدار کربن هستند؟ ی(داراLow-Carbonکم کربن ) یفولادها-13

 درصد 0.2کربن کمتر از  یدارا -الف

 درصد 0.45تا  0.2نیکربن ب یادار -ب

 درصد 0.8تا 0.45ن یکربن ب یدارا -ج

 درصد 1.7تا  0.8ن یکربن ب یدارا -د

 چه مقدار کربن هستند؟ ی(داراMedium Carbonان کربن)یم یفولادها-14

 درصد 0.2کربن کمتر از  یدارا -الف

 درصد 0.45تا  0.2نیکربن ب یدارا -ب

 رصدد 0.8تا 0.45ن یکربن ب یدارا -ج

 درصد 1.7تا  0.8ن یکربن ب یدارا -د



 

 

 چه مقدار کربن هستند؟ ی(داراHigh Carbonاد)یکربن ز یفولادها-15

 درصد 0.2کربن کمتر از  یدارا -الف

 درصد 0.45تا  0.2نیکربن ب یدارا -ب

 درصد 0.8تا 0.45ن یکربن ب یدارا -ج

 درصد 1.7تا  0.8ن یکربن ب یدارا -د

 ج است؟یرا یع فلزیدر صنا یوش برشکارچند نوع ر یبطور کل -16

 (یو حرارت یکیروش)مکان2 -الف

 و اشعه( یو حرارت یکیروش)مکان3 -ب

 و اشعه و پلاسما یو حرارت یکیروش)مکان4 -ج

 زر(یو اشعه و پلاسما و ل یو حرارت یکیروش)مکان5 -د

 شود؟ یبه چند صورت انجام م یع فلزیدر صنا یکیبه روش مکان یبرشکار -17

 (یچی)مانند سنگ فرز و قیو بدون براده بردار یبراده بردار -الف

 ،برش لنس(یگاز سوخت-ژنیشعله)مانند برش اکس -ب

 (یکی)برش باالکترود روپوشدار،برش پلاسما و الکترود گرافیکیقوس الکتر -ج

 زریاشعه مانند ل -د

 رد؟یگ یبه چند صورت انجام م یع فلزیدر صنا  یبه روش حرارت یبرشکار -18

 زریاشعه مانند ل -الف

 ، برش لنسیژن گاز سوختیشعله مانند برش اکس -ب

 (یکی)برش باالکترود روپوشدار، برش پلاسما و الکترود گرافیکیقوس الکتر -ج

 ین،اره نواریوتیبرش لنس،گ -د

 ست؟یچ یغه اره نواریمنظور از گام ت-19

 نچیموجوددرا یتعداد دانه ها -الف

 نچیور هم به افاصله راس دودنده مجا -ب

 (5،-4هستند)مانند گام یز که بطور متوالیدرشت ور یتعداد دانه ها -ج

 متر یلیدنده مجاورهم برحسب م2فاصله راس  -د

 از نظر قدرت کدام است؟ یفرز دست ینین دستگاه میمناسبتر یات آهنگریجهت عمل-20

 وات750 -الف

 وات1200 -ب

 وات1400 -ج

 وات710 -د

 )بزرگ( از نظر قدرت کدام است؟ین  دستگاه فرزدستیمناسبتر یرات آهنگیجهت عمل-21

 وات750 -الف

 وات2300 -ب

 وات2000 -ج

 وات1000 -د



 

 

 حدود چه مقدار است؟ یش کاریساب جهت سا یبریضخامت صفحه سنگ ف-22

 متر یلیم 6 -الف

 متر یلیم12 -ب

 متر یلیم20 -ج

 متر یلیم 2.5 -د

 حدود چه  مقدار است؟ یبرشکاربرش جهت  یبریضخامت صفحه سنگ ف -23

 متر یلیم 6 -الف

 متر یلیم12 -ب

 متر یلیم20 -ج

 متر یلیم 2.5 -د

متربه طول  یلیم16به ضخامت  St37از جنس فولاد ی(قطعه فولادیر منحنیم)غیجهت برش مستق یچیکدام نوع از انواع ق -24

 متر مناسب ست؟یسانت80

 یدست یچیق -الف

 یدست یاهرم یچیق -ب

 یبرق یاهرم یچیق -ج

 یبرق ینیوتیگ یچیق -د

 نمره پنج مناسب است؟ یجهت برش نبش یچیکدام نوع از انواع ق -25

 یدست یچیق -الف

 یدست یاهرم یچیق -ب

 ه داریپا یاهرم یچیق -ج

 یبرق ینیوتیگ یچیق -د

 ب کدام است؟یلنگ( به ترتیرنگ ش-دنده رگولاتور-لن)رنگ کپسولیکپسول است یها یژگیو-26

 ،چپ گرد،قرمز-یآب -الف

 اهی، راست گرد، سیآب -ب

 اهیزرد،راست گرد ،س -ج

 زرد،چپ گرد،قرمز -د

 دارد؟ یرات( کمتریوتعم یر)انرژینه متغین هزیکمتر یبریسنگ ف یک از انواع دستگاههایکدام -27

 دستگاه سنگ فرز فرکانس بالا -الف

 یدستگاه سنگ فرز باد -ب

 (ی)معمولیدستگاه سنگ فرزبرق -ج

 (ی)معمولیو دستگاه سنگ فرزبرق یدستگاه سنگ فرز فرکانس بالا، دستگاه سنگ فرز باد -د

 ست؟یچ یبریتوسط دستگاه  سنگ ف یش کاریه صفحه سنگ ساب هنگام ساین زاویمناسبتر-28

 درجه30 -الف

 درجه45 -ب

 درجه60 -ج



 

 

 درجه90 -د

  ست؟ینورد کدام م یژن و گازسوختیاکس یند برشکاریدر فرا یسوخت یگازها29-

 

 C2H2لنیگازاست -الف

 CH4یعیاگاز طبیمتان  -ب

 H2دروژن یوه C3H8پروپان -ج

 N2 -د

 ست؟یچ یلادیم2006 یقبل و بعد از جولا EN1089ژن طبق استاندارد یکپسول گاز اکس ییرنگ شناسا-30

 دیو کلاهک سف ید: بدنه آبیجد - یم: بدنه و کلاهک آبیقد -الف

 رنگ یید: بدنه و کلاهک خرمایجد -رد م: بدنه و کلاهک زیقد -ب

 رهیکلاهک سبزت ید: بدنه طوسیجد - یم: بدنه و کلاهک طوسیقد -ج

 د: بدنه و کلاهک قرمزیجد -م: بدنه و کلاهک قرمز یقد -د

 دهد؟ ی(علائم جوش در نقشه را نشان مISO)ین المللیکدام استاندارد ب-31

 ISO 2553 -الف

 ISO 5817 -ب

 ISO6520 -ج

 ISO10042 -د

 ینمر از آن گروه یک از موارد زیعنوان شود. کدام ینوع از اطلاعات جوشکار7ست حداقل یبا یم 2553ISOطبق استاندارد -32

  باشد؟

 
 Throat thichnrssجوش  ییاندازه گلو -الف

 Weld Lengthاندازه ابعاد جوش  -ب

 Welding process یند جوشکارینوع فرآ -ج

 Parent metalنوع جنس قطعه کار  -د

 باشد؟ یم ییمقدار اندازه کدام نوع گلو ISO2553ذکر شده در استاندارد  ییگلو-33

 یطراح ییگلو -الف

 موثر ییگلو -ب

 یاسم ییگلو -ج

 کل ییگلو -د

 باشد؟                یم ISO2553سمبل روبرو نشانه کدام سطح جوش طبق استاندارد -34

 

 



 

 

 سطح مقعر -الف

 سطح محدب -ب

 سطح تخت -ج

 سطح نفوذ جوش -د

 باشد؟ یم ISO 2553سمبل روبرو نشانه کدام جوش طبق استاندارد  -35

 

 
 کنواخت درطول جوشیه مناسب و یزاو یسطح گرده دارا -الف

 شود یاز جوش جدا نم یان جوشکارینصب پشت بند دائم که پس از پا -ب

 شود یاز جوش جدام یان جوشکارینصب پشت بند دائم که پس از پا -ج

 در محل نصب یانجام جوشکار -د

 باشد؟ یم ISO 2553ه کدام جوش طبق استاندارد سمبل روبرو نشان-36

 

 
 کنواخت در طول جوشیه مناسب و یزاو یسطح گرده دارا -الف

 شود یاز جوش جدا نم یان جوشکارینصب پشت بند دائم که پس از پا -ب

 شود یاز جوش جدا م یان جوشکاریپا نصب پشت بند دائم که چپس از -ج

 در محل نصب یانجام جوشکار -د

 شکل روبرو سمبل کدام جوش است؟-37

 

 
 یچه ایجوش ماه -الف

 دوطرفه بانفوذ کامل یاتصال لب به لب درز جناق -ب

 دوطرفه بانفوذ کامل یناقم جیاتصال لب  به لب درز ن -ج

 یدوطرفه بانفوذ نسب یاتصال لب به لب درز جناق -د

 و حداکثر اندازه آن چقدر است؟ ییسمبل مقدار گلوGroove Weldنفوذ کامل)) یاریدرجوش ش-38

 ونشانگر عمق نفوذ جوش و حداکثربرابرضخامت قطعه استaییسمبل گلو -الف

 و حداکثر برابرضخامت قطعه استو نشانگر عمق نفوذ جوش z ییسمبل گلو -ب

 ونشانگر عمق نفوذ جوش و حداکثر برابرضخامت قطعه است   cjpییسمبل گلو -ج

 و نشانگر عمق نفوذ جوش و حداکثر برابر ضخامت قطعه است sییسمبل گلو -د

 انواع جوش کدام است؟-39



 

 

 

 

 یچه ایجوش ماه -الف

 یاریش -ب

 یاریوش یچه ایماه -ج

 رزدرز دار وبدون د -د

 باشد؟ یم  ISO 2553سمبل روبرو نشانه کدام جوش طبق استاندارد -40

 

 
 درطول جوش یکنواختیه مناسب و یزاو یسطح گرده دارا -الف

 شود یاز جوش جدا نم یان جوشکاریم که پس از پاینصب پشت بند دا -ب

 شود یاز جوش جدا م یان جوشکاریم که پس از پایپشت بند دانصب  -ج

 در محل نصب یانجام جوشکار -د

 باشد؟ یم  ISO 2553سمبل روبرو نشانه کدام جوش طبق استاندارد -41

 

 
 درطول جوش یکنواختیه مناسب و یزاو یسطح گرده دارا -الف

 شود یاز جوش جدا نم یان جوشکاریم که پس از پاینصب پشت بند دا -ب

 شود یاز جوش جدا م یان جوشکاریم که پس از پاینصب پشت بند دا -ج

 در محل نصب یانجام جوشکار -د

 باشد؟ یم ISO 2553ر نشانه کدام جوش طبق استاندارد یسمبل ز-42

 

 
 درطول جوش یکنواختیه مناسب و یزاو یسطح گرده دارا -الف

 شود یاز جوش جدا نم یان جوشکاریم که پس از پاینصب پشت بند دا -ب

 شود یاز جوش جدا م یان جوشکاریم که پس از پاینصب پشت بند دا -ج

 در محل نصب یانجام جوشکار -د

 کدام جوش است؟ شکل روبرو سمبل -43

 



 

 

 
 اتصال لب به لب درز ساده -الف

 ک طرفه بانفوذ کاملی یاتصال  لب به لب درزجناق -ب

 ک طرفه بانفوذ کاملی یم جناقیاتصال لب به لب درز ن -ج

 ینسبک طرفه بانفوذ ی یاتصال لب به لب درز جناق -د

 شکل روبرو سمبل کدام جوش است؟-44

 

 
 اتصال لب به لب درز ساده -الف

 ک طرفه بانفوذ کاملی یاتصال  لب به لب درزجناق -ب

 ک طرفه بانفوذ کاملی یم جناقیاتصال لب به لب درز ن -ج

 یک طرفه بانفوذ نسبی یجناق اتصال لب به لب درز -د

 شکل روبرو سمبل کدام جوش است؟  -45

 

 
 یک طرفه بانفوذ نسبی یم جناقیاتصال لب به لب درز ن -الف

 یک طرفه بانفوذ نسبی یاتصال لب به لب درز لاله ا -ب

 کیک طرفه،درز باری یجناقاتصال لب به لب درز  -ج

 شه از پشتیپاس ر یجوشکار -د

 است؟ یتیچه قابل یدارا SMAW یجوشکار یدردستگاهها Presetستم یس-46

 قبل از شروع شدن قوس یمیش مقدارآمپرتنظینما -الف

 هنگام شروع شدن قوس یمیش مقدارآمپر تنظینما -ب

 ش مقدارولتاژقوس قبل از شروع شدن قوسینما -ج

 ش مقدار ولتاژقوس هنگام روشن شدن قوسینما -د

 باشد؟ یم یتیچه قابل SMAW یجوشکار یدردستگاهها Arc Forceستم یس-47

 ین جوشکاریو سلولزبه حوضچه مذاب در اثر کوتاه شدن طول قوس در ح ییایقل یدن الکترودهایازچسب یریجهت جلوگ -الف

حوضچه مذاب در اثر کوتاه شدن طول قوس در لحظه شروع  و سلولزبه ییایقل یدن الکترودهایازچسب یریجهت جلوگ -ب

 یجوشکار

و سلولزبه حوضچه مذاب در اثر کوتاه شدن طول قوس در لحظه اتمام  ییایقل یدن الکترودهایازچسب یریجهت جلوگ -ج

 یجوشکار

 است TIGند ینداشته و مختص فرآ ییکارا SMAWندیستم در فرآین سیا -د

 دارد؟ یتیچه قابل Smaw یجوشکار یگاههادردست Anti Stickستم یس-48

 یکیروشن بودن قوس الکتر یدن الکترود به قطعه کاردرطیاز چسب یریجلوگ -الف



 

 

 یکیاز انحراف قوس در لحظه روشن نمودن قوس الکتر یریجلوگ -ب

 یکیزمان روشن بودن قوس الکتر یاز انحراف قوس در ط یریجلوگ -ج

 یکیطعه کاردرلحظه روشن نمودن قوس الکتردن الکترود به قیاز چسب یریجلوگ -د

 باشد؟ یم یتیچه قابل SMAWیجوشکار یدردستگاهها Hot Startستم یس-49

 درزمان مشخص یشتراز آمپراصلیب یت خاموش شدن قوس باآمپریقابل -الف

 درزمان آغاز قوس یشترازآمپر اصلیب یت شروع قوس باآمپریقابل -ب

 یمترجهت انجام جوشکاریلیم10ز شتر ایت گرم کردن قطعات بیقابل -ج

 یمترجهت انجام جوشکاریلیم20شتر از یت گرم کردن قطعات بیقابل -د

 ؟یروشن شدن چراغ دما در دستگاه جوشکار-50

 در صورت گرم شدن دستگاه -الف

 برق یدرصورت قطع -ب

 م نبودن امپریدر صورت تنظ -ج

 در صورت نامناسب بودن محل دستگاه -د

 دارد؟ ییچه معنا یجوشکار یرهایفایترانسفورماتور و رکت یدستگاهها یبرا Fچ یم پیس یق بندیاع یکلاس حفاظت-51

 شده است یق بندیدرجه عا155 یه دستگاه جوش تادمایه و ثانویچ اولیم پیس -الف

 شده است یق بندیدرجه عا180 یه دستگاه جوش تادمایه و ثانویچ اولیم پیس -ب

 شده است یق بندیدرجه عا130یتگاه جوش تادماه دسیه و ثانویچ اولیم پیس -ج

 شده است یق بندیدرجه عا120 یه دستگاه جوش تادمایه و ثانویچ اولیم پیس -د

 ست؟یچ یجوشکار یدر دستگاهها Over Load یستم حفاظتیس-52

 کند یم یریش از حد دستگاه جوش جلوگیاست که از گرم شدن ب یستم حفاظتیس -الف

 کند یم یریجلوگ ین جوشکاریافت ولتاژقوس در حاست که از  یستمیس -ب

 کند یاست که دستگاه جوش رادرمقابل نوسانات برق شهر محافظت م یستمیس -ج

 کند یمحافظت م ین جوشکاریاست که دستگاه جوش رادر مقابل اتصال کوتاه ح یستمیس -د

 است؟در شبکه برق کارگاه مناسب  یجهت استفاده دستگاه جوشکار یوزیچه نوع ف-53

 وز کند کاریف -الف

 وز تند کاریف -ب

 ندارد یوز اهمتیاستفاده از ف -ج

 وز مربوطه وجود داردیدرون دستگاه جوش ف -د

 ست؟یچ یجوشکار یمنظور از مدار بازدر دستگاهها-54

 روشن است یکیو هم قوس الکتر یکه هم دستگاه جوشکار یزمان -الف

 خاموش است یدستگاه جوشکار -ب

 خاموش اتست یکیروشن و قوس الکتر یدستگاه جوشکار که یزمان -ج

 فاز باشد2 یدستگاه جوشکار -د

 ست؟یچ یجوشکار یمنظوراز ولتاژمدار باز دردستگاهها-55

 نامند یمOCVل است که ولتاژ مداربازی،اختلاف پتانسیجوشکار ین فاز و نول کابل ورودیدر مداربازب -الف



 

 

 نامند یم OCVان وجودداردکه ولتاژ مداربازی،شدت جریجوشکار ین فازو نون کابل ورودیدرمدارباز ب -ب

 نامند یم OCVان وجود دارد که ولتاژ مدارباز یر و اتصال، شدت جرین انبرالکترود گیدرمدارباز ب -ج

 نامند یم OCVل وجود دارد که آنراولتاژمداربازیر و اتصال،اختلاف پتانسین انبرالکترود گیدرمدار بازب -د

 ست؟یچ یجوشکار ی(  دردستگاههاU Arcاز ولتاژ مداربسته)منظور -56

 نامند یم Uarcدستگاه جوش ،که آنراولتاژ مدارباز ین فاز و نول کابل ورودیدر مدارباز ب -الف

 نامند یم Uarcوجود دارد که آنراولتاژ مدارباز  یانیدستگاه جوش، شدت جر ین فاز و نول کابل ورودیدر مدارباز ب -ب

 نامند یم Uarcوجود دارد که آنراولتاژ مدارباز  یانیرو اتصال، شدت جرین انبرالکترود گیاز بدرمدارب -ج

 نامند یا ولتاژ مداربسته میUarcولتاژ است که آنراولتاژ قوس  یزدارایروشن است ، قوس ن یکیکه قوس الکتر یزمان -د

 سته؟ا ولتاژ مداربیشتر است یمقدار ولتاژ مدارباز ب SMAWند یدر فرآ-57

 ولتاژ مدارباز -الف

 ولتاژ مدار بسته -ب

 کسان استیولتاژ مدار بازو بسته  -ج

 ولتاژ مداربسته ندارد یرو یولتاژ مدارباز اثر -د

 چقدر است؟ یدست یدرحالت جوشکار AC یان خروجیجر یدارا یحداکثر ولتاژ مدارباز دستگاهها SMAWطبق استاندارد -58

 ت استول42تا14حدودا  ACان یجر -الف

 ولت است100تا70برابر  ACانیجر -ب

 ولت380 -ج

 ولت220 -د

 آمپر چقدر است؟ 100ان یولتاژ قوس با جر یبیمقدار تقر-59

 ولت35 -الف

 ولت 25 -ب

 ولت15 -ج

 ولت45 -د

 ست؟ی(چCCآمپر ثابت) یجوشکار یمنظور از دستگاهها-60

 دارد یزیر ناچییبانوسانات طول قوس، مقدار آمپرقوس تغ -الف

 دارد یزیر ناچییبانوسانات طول قوس،مقدار ولتاژ قوس تغ -ب

 دارد یزیر ناچییه تغیچ اولیم پیبانوسانات طول قوس،مقدارولتاژ س -ج

 دارد یزیر ناچییه تغیم ثانویبانوسانات طول قوس، مقدارولتاژ س -د

 ست؟ی(چDuty Cycle)یدستگاه جوشکار یکل کاریمنظور از س-61

 گرادیدرجه سانت40کمتر از  یقه در دمایدق10مجاز دستگاه جوش در زمان  یحداکثر آمپر خروج -الف

 گرادیدرجه سانت40کمتر از  یقه در دمایدق10مجاز دستگاه جوش در زمان  یحداکثر آمپر خروج -ب

 گرادیدرجه سانت40کمتر از  یقه در دمایدق20مجاز دستگاه جوش در زمان  یحداکثر آمپر خروج -ج

 گرادیدرجه سانت40کمتر از  یقه در دمایدق20مجاز دستگاه جوش در زمان  یوجحداکثر آمپر خر -د

 ست؟یچ AC یجوشکار یمحاسن دستگاهها-62

 روکش دار یذوب تمام الکترودها ییعدم توانا -الف



 

 

 (Arc Blowعدم بروز انحراف قوس) -ب

 DC ینسبت به دستگاهها یکیشتر شوک الکتریاحتمال بروز ب -ج

 تیطبامکان انتخاب ق -د

 ست؟یچ AC یجوشکار یب دستگاههایمعا-63

 DCجرقه کمتر نسبت به  -الف

 (Arc Blowبروز انحراف قوس) -ب

 DC ینسبت به دستگاهها یکیاحتمال کمتر بروز شوک الکتر -ج

 روپوشدار یانواع الکترودها یذوب تمام ییعدم توانا -د

 ست؟یچ DC یر باخروجیفایرکت یجوشکار یب دستگاههایمعا-64

 AC یکوچکتر و سبکتر نسبت به دستگاهها -فال

 AC یارزانتر نسبت به دستگاهها -ب

 (Arc Blowعدم بروز انحراف قوس) -ج

 بروز انحراف قوس -د

 ست؟یچ DC یر باخروجیفایجوش رکت یمحاسن دستگاهها-65

 فوق از نوع ولتاژ ثابت هستند یدستگاهها -الف

 AC یدستگاهها نسبت به یکیشتر بروز شوک الکتریاحتمال ب -ب

 روپوشدار یذوب تمام انواع الکترودها ییعدم توانا -ج

 روپوش دار یذوب تمام انواع الکترودها ییتوانا -د

 کا است؟یکدام استانداردمربوط به امر-66

 DIN -الف

  ISO -ب

 AWS -ج

 JIS -د

 ان متناسب با کدام است؟یشدت جر-67

 قطر الکترود -الف

 طول الکترود -ب

 اهنوع دستگ -ج

 مهارت جوشکار -د

 گردند؟ یم میبه چند گروه تقس یجوشکار یندهایفرآ DIN 1910در استاندارد  -68

 یذوب -الف

 یفشار -ب

 یو فشار یذوب -ج

 دینما یم یراباکد معرف یجوشکار یندهاین استاندارد فقط فرآیا -د

 است؟ یدام نوع جوشکارباالکترود روپوش دارجزو ک یدست یکیقوس الکتر یند جوشکاریفرآ  AWSطبق -69

 یقوس یجوشکار -الف



 

 

 یمقاومت یجوشکار -ب

 یگاز یجوشکار -ج

 حالت جامد یجوشکار -د

 شود؟ یده میباالکترود روپوش دار در اروپا چه نام یکیقوس الکتر یند جوشکاریفرآ-70

 MMA -الف

 SMAW -ب

 SAW -ج

 SW -د

 ر است؟یکدام مورد ز MMAند یاز محاسن فرآ-71

 بودن زمان آموزش جوشکار یطولان -الف

 گل جوش یز کاریازمند تمین -ب

 ض الکترود استیازمند تعوین -ج

 گردستگاههاینسبت به د SMAW یمات دستگاههایتنظ یسادگ -د

 کدام جنس کاربرد دارد؟ یجهت جوشکار SMAW یند جوشکاریفرآ-72

 فولادها و چدن ها -الف

 نقره و برنج -ب

 طلا -ج

 برنز -د

  ست؟ین( Fillet)یچه ایرمربوط به جوش ماهیموارد ز ک ازیکدام 73-

 

 (Theoretical throat)یطراح ییگلو -الف

 (Actual throat)یاسم ییگلو -ب

 (Effective throatموثر) ییگلو -ج

 (Root Faceموثر) یشانیپ -د

 فه کدام گروه است؟ی( وظActual throat)یاسم یین گلوییتع-74

 م طراح سازهیبه عهده ت -الف

 جوش یم مهندسیبه عهده ت -ب

 ت دار استیبه عهده جوشکار صلاح -ج

 ت دار استیجوش، به عهده جوشکار صلاح یم مهندسیم طراح سازه، به عهده تیبه عهده ت -د

 نامند؟ یرا چه م یساق جوش اسم -75

 leg -الف

 Size -ب

 Throat -ج

 ROOT joint -د

 نامند؟ یساق جوش موثر را چه م -76



 

 

 leg -الف

 Size -ب

 Throat -ج

 ROOT joint -د

  ست؟ینبرابر Sizeو  legک مقداریباسطح گرده محدب، تخت، مقعر،در کدام  Fillet ییگلو یدر جوش ها-77

 
 محدب ییجوش گلو -الف

 مقعر ییجوش گلو -ب

 تخت ییجوش گلو -ج

 ستندیمورد برابر ن3در هر -د

 کدام است؟ یانواج جوش نبش-78

 شکل Vاتصال  -الف

 شکل VوXتصال ا -ب

 شکل YوVاتصل  -ج

 مه بازیبسته،باز و ن ینبش -د

 (AWS D1/1باشد مقدار ساق جوش چه اندازه است؟)طبق  6mmشتر ازیهم اگر ضخامت قطعه ب یدراتصال لب رو-79

 ساق جوش برابر با ضخامت قطعه است -الف

 متر کمتر از ضخامت قطعه استیلیم 6/1ساق جوش به اندازه  -ب

 شتر از ضخامت قطعه استیمتر بیلیم 6/1به اندازه  ساق جوش -ج

 مناسب ییساق جوش به اندازه گلو -د

 در صنعت چند نوع است؟ یجهت جوشکار ین کننده انرژیمنابع تام-80

 نوع2 -الف

 نوع4 -ب

 نوع6 -ج

 نوع8 -د

 کند؟ یان میرا ب یکدام استاندارد حالات جوشکار-81

 ISO 6947 -الف

 ISO 5817 -ب

 ISO 2553 -ج

 ISO 6520 -د

 دهد؟  ینشان م ISO 4947را طبق استاندارد  یر چه حالت جوشکاریشکل ز-82

 



 

 

 
 PA -الف

 PB -ب

 PD -ج

 PF -د

 دهد؟ ینشان م ISO 4947را طبق استاندارد  یر چه حالت جوشکاریشکل ز-83

 

 
 PA -الف

 PB -ب

 PD -ج

 PF -د

 دهد؟ ینشان م ISO 4947راطبق استاندارد  یر چه حالت جوشکاریشکل ز-84

 

 
 PA -الف

 PB -ب

 PD -ج

 PF -د

 متر است ین چقدرسانتیز کاراز سطح زمیارتفاع م-85

 50 -الف

 60 -ب

 70 -ج



 

 

 80 -د

 چقدرمتر است یحداقل ارتفاع کارگاه جوشکار-86

 2 -الف

 3 -ب

 4 -ج

 6 -د

 شامل کدام است؟ یکیمدار الکتر-87

 دیکل-کننده مصرف-میس-هیمنبع تغذ -الف

 مصرف کننده-م یس -ب

 هیمنبع تغذ-میس -ج

 هیمنبع تغذ-میس-د یکل -د

 کدام است یمناسب جوشکار ییروشنا-88

 دیسف -الف

 قرمز -ب

 یاب -ج

 زرد -د

 ان سه فاز چقدر است؟یک جریمقدار ولتاژ در -89

 ولت 380 -الف

 ولت 220 -ب

 ولت 110 -ج

 ولت100 -د

 ندیگو یات راچه مفلز یدرون یمطالعه ساختمان-90

 یمتالوگراف -الف

 متر یفتوکالر -ب

 نیاشترلا -ج

 مگنو فلاکس -د

 متر استیلینچ چند میک ای-91

 4/25 -الف

 26/4 -ب

 4/44 -ج

 8/72 -د

 ند.یگو یر حرارت و مذاب جوش است راچه میه تحت تاثیرا که شامل ناح ینواح یتمام-92

 مرز جوش -الف

 ت جوشیقطعه تقو -ب

 فلزمبنا -ج



 

 

 ه جوشیناح -د

 است؟ یچه رنگ ین جوشکاریرنگ کاب-93

 دیسف -الف

 یاب -ب

 قرمز -ج

 زرد -د

 د از کارگاه مکش شود؟یبا یاز دود حاصل از جوشکار یچه حجم-94

 درصد100 -الف

 درصد50 -ب

 درصد20 -ج

 درصد30 -د

 است؟ یضرور یز کار جوشکاریم یله رویداشتن کدام وس-95

 آچار -الف

 یچ گوشتیپ -ب

 رهیگ -ج

 انبر دست -د

 برق سه فاز چند ولت است؟-96

 100 -الف

 150 -ب

 300 -ج

 380 -د

 است؟ یر ذوبیغ یند جوشکاریکدام فرا-97

 TIG -الف

 OFW -ب

 MAG -ج

 SMAW -د

 د معروف استیکدام خط به خط ند-98

 نیخطچ -الف

 یخط اصل -ب

 خط نقطه -ج

 یخط شکستگ -د

 شتر استیس بیدقت کدام کول-99

 1/0 -الف

 05/0 -ب

 2/0 -ج



 

 

 02/0 -د

 کدام مورد درباره چکش ها درست است؟-100

 یکرو- یشه ایت -الف

 یشه ایت -یتبر -ب

 یداس-یشه ایت -ج

 یتبر-یکرو- یشه ایت -د

 ست؟یا ولتاژچیل یواحد اختلاف پتانس-101

 ولتا -الف

 اهم -ب

 امپر -ج

 وات -د

 است؟ گراد یچند درجه سانت یکیدرجه حرارت قوس الکتر-102

 2300 -الف

 3200 -ب

 4000 -ج

 7000 -د

 ست؟یچ یکیواحد مقاومت الکتر-103

 ولتاژ -الف

 اهم -ب

 آمپر -ج

 وات -د

 شود؟ یله استفاده میجهت برداشتن گل جوش ازکدام وس-104

 ینک وچکش معمولیع -الف

 نک وچکش مخصوصیع -ب

 ینک جوشکاریع -ج

 یشه رنگیش -د

 شود؟یاستفاده م یمتر از چه پخیلیم   12- 5   نیب یضخامت ها یبرا-105

 X-BUTT JOINT -الف

 K-BUTT JOINT -ب

 BUTT JOINT V -ج

 ستیاز نیپخ ن -د

 باشد؟ یم یدر نقشه ها طبق چه استاندارد یم جوشکاریعلا-106

 ISO12345 -الف

 ISO6947 -ب

 ISO1106 -ج



 

 

 ISO2553 -د

 باشدیدر حال تخت حدودا چند درجه مشده  یش کشش قطعه جناقیا پیش خم یه پیزاو-107

 درجه 5/37تا  35 -الف

 درجه 15تا  10 -ب

 درجه 45تا  30 -ج

 درجه 3تا  2 -د

 م به فولاد اضافه شود ؟یسیلیاگر عنصر س-108

 شودیشتر میب یت چکش خواریقابل -الف

 دهد یفولادرا کاهش م یریانعطاف پذ -ب

 دهد یش میفولادرا افزا یریانعطاف پذ -ج

 در فولاد ندارد یریچ تاثیه -د

 است؟AWSدر  یچه حالت ENدراستاندارد PBیت جوشکاریوضع-109

 1G -الف

 2G -ب

 3G -ج

 4G -د

 شتر است ؟یند بیدرکدام فرا یجوشکار HAZمنطقه -110

 لنیاست یاکس -الف

 یدست یکیقوس الکتر -ب

 آرگون -ج

 پلاسما -د

 کدام است؟ ییایعلامت الکترود قل-111

 A -الف

 B -ب

 C -ج

 D -د

 از به خشک شدن دارد؟یکدام الکترود ن-112

 E7018 -الف

 E6013 -ب

 E3010 -ج

 E6011 -د

 است؟ یلیکدام الکترود رت-113

 E7027 -الف

 E7018 -ب

 E6010 -ج



 

 

 E6013 -د

 ؟مییگویوصل باشد در آن صورت به آنراچه م یر به قطب مثبت و انبر اتصال به قطب منفیهر گاه انبر الکترودگ-114

 م با قطب معکوسیان مستقیجر -الف

 میم با قطب مستقیان مستقیجر -ب

 ان متناوب با قطب معکوسیجر -ج

 میان متناوب با قطب مستقیجر -د

 است؟AWSدر  یچه حالت ENدراستاندارد PCیت جوشکاریوضع-115

 1G -الف

 2G -ب

 3G -ج

 4G -د

 ؟است یدست یکیقوس الکتر یند جوشکاریکدام عدد معرف فرا-116

 141 -الف

 411 -ب

 111 -ج

 311 -د

 کدام است؟ یعلامت الکترود سلولز-117

 A -الف

 B -ب

 C -ج

 D -د

 کدام استE7018الکترود  یبرا یشنهادیان پینوع جر-118

 DCSP -الف

 DCRP -ب

 AC -ج

 Bc -د

 چقدراست؟ E7018درالکترود  یاستحکام کشش-119

 PSI 70000 -الف

 700000PSI -ب

 70000000PSI -ج

 PSI70 -د

 اد در فولاد باعث؟یوجود کربن ز-120

 یش سختیافزا -الف

 یریش جوش پذیافزا -ب

 یریکاهش جوش پذ -ج



 

 

 کاهش نقطه ذوب -د

 ست؟یعلامت جوش سربالاچENطبق استاندارد -121

 PA -الف

 PF -ب

 PE -ج

 PD -د

 کدام موردغلط است؟-122

 هند ینشان م  Gرا با  یچه ایجوش ماه -الف

 هند ینشان م  Gرا با  یاریجوش ش -ب

 هند ینشان م TIGجوش آرگون را با  -ج

 هند ینشان م  Fبا  یچه ایجوش ماه -د

 متر است؟یلیچندم ین فاصله گپ در جوش جناقیمناسب تر-123

 3-4 -الف

 2-3 -ب

 4-5 -ج

 5-6 -د

 نه درست است؟یشه باز دارند کدام گزیدر اتصالات لب به لب که ر-124

 شتر استینان بیطمنفوذ کامل و ا -الف

 نان کمتر استینفوذ ناقص و اطم -ب

 اصولاٌ اتصال لب به لب کم مقاومت است -ج

 دهند یشه باز جوش مینفوذ کمتر و فلزات نازک را لب به لب با ر -د

 ست ؟ یر نشان دهنده چیعلامت ز-125
_ 

 دو طرفه یجوش جناغ -الف

 کطرفه نصب در محلی یجوش جناغ -ب

 به صورت دور تا دور یا جوش با پخ لاله -ج

 دو طرفه نصب در محل به صورت دور تا دور یجوش جناغ -د

 باشد؟ ینم یدگیچیاز پ یریجلوگ یر جزء روشهایک از موارد زیکدام -126

 به قطعات یه انحرافیدادن زاو -الف

 ره هایاستفاده از گ -ب

 ه الکترودیر زاوییتغ -ج

 شه ماسک نمره بالایاستفاده از ش -د

 ست؟یچ ی****  عدد آخر نشان دهنده  Eر الکترود د-127

 یحالات جوشکار -الف

 ان برقیجر -ب

 تیفلز جوش و نوع قطب ییایمیب شیترک -ج



 

 

 استحکام جوش -د

 ح است؟ینه صحیکسان کدام گزیبا قطر  یائیو قل یدو الکترود سلولز یبرا-128

 یکمتر از سلولز یائیقل یآمپر برا -الف

 یائیکمتر از قل یلولزس یزان آمپر برایم -ب

 کسانیهر دو آمپر  یبرا -ج

 شود یزان آمپر با توجه به نوع دستگاه در نظر گرفته میم -د

 ست؟یزه شدن چیونیمنظور از -129

 کردن اتم ها یمثبت و منف -الف

 جرقه حاصل از قوس -ب

 یکیه بار الکتریتخل -ج

 الکترود مثبت -د

 ارد ؟د یبالا یکدام الکترود استحکام کشش-130

 E6013 -الف

 E6010 -ب

 E8017 -ج

 E11017 -د

 هر قدر الکترود به سطح قطعه کار عمود تر باشد ؟-131

 شتر استیدن حوضچه مذاب و کنترل آن بیامکان د -الف

 دن حوضچه جوش و کنترل آن کمتر استیامکان د -ب

 ف تر استیمهره جوش ظر -ج

 نفوذ جوش کمتر است -د

 ستگاه انتخاب قطب آزاد است ؟با کدام د یدر جوشکار-132

 ترانسفورماتور -الف

 نورتریا -ب

 مبدل -ج

 ترانس -د

 کدام عوامل مؤثر است؟ یدر انتخاب دستگاه جوشکار-133

 دخالت ندارد یت جوشکاریوضع -الف

 جنس و ضخامت قطعه کار -ب

 ط آب و هوایشرا -ج

 برق شهر -د

 رند.یگ یولتاژ را با کدام مورد اندازه م-134

 آمپر -الف

 اهم متر -ب

 متر -ج



 

 

 ولت متر -د

 ک قطعه با ابعاد مشخص در حالت سربالا نسبت به تخت چگونه است ؟ی یجوش کار یاز برایمقدار آمپر مورد ن-135

 شتریب -الف

 کمتر -ب

 کسان استیدر هر دو حالت  -ج

 ندارد یبستگ -د

 گردد؟ یپوست م یکدام اشعه باعث سوختگ-136

 مادون قرمز      ماوراء بنفش  و -الف

 یاشعه اب -ب

 ینامرئ -ج

 دیمادون سف -د

 ر چگونه است ؟یک قطعه با ابعاد مشخص در حالت سربالا نسبت به سرازی یجوش کار یاز برایمقدار آمپر مورد ن-137

 ر کمتر از حالت سربالا استیحالت سراز -الف

 شتر از حالت سر بالا استیر بیحالت سراز -ب

 کسان استیدر هر دو حالت  -ج

 ندارد یبستگ یمقدار آمپر به حالت جوشکار -د

 دارد؟ یم آمپر به کدام عامل بستگیمقدار تنظ-138

 یحالت جوشکار -الف

 ضخامت قطعه کار -ب

 نوع الکترود -ج

 طول الکترود -د

 ر؟یانبر الکترود گDCSPباقطب  یدرجوشکار-139

 مثبت است -الف

 ارت -ب

 وصل باشد یا منفیکند به مثبت  ینم یفرق -ج

 است یمنف -د

 ند است؟یبا کدام فرا یفلزات رنگ یجوشکار-140

 پلاسما -الف

 یدست یکیقوس الکتر -ب

 TIG -ج

 SMAW -د

141-DCRP ؟یعنی 

 م باالکترود مثبتیان مستقیجر -الف

 یم باالکترود منفیان مستقیجر -ب

 ان متناوبیجر -ج



 

 

 میم باقطب مستقیان مستقیجر -د

 ؟یعنیولتاژمدار باز-142

 شودیانجام نم یدستگاه روشن وجوشکار -الف

 شود یانجام م یدستگاه روشن وجوشکار -ب

 دستگاه خاموش است -ج

 دستگاه خراب است -د

 ان متناوب است؟یب دستگاه جوشکارباجریکدام مورد از معا-143

 ه کمینه اولیهز -الف

 ادیز یکیب بعره الکتریضر -ب

 کم ینه نگهداریهز -ج

 ه الکترودهاهم یجوشکار -د

 کدام است؟E7018الکترود  یبرا یشنهادیان پینوع جر-144

 DCSP -الف

 DCFP -ب

 DCRP -ج

 DCEN -د

 از به خشک کردن دارد؟یکدام الکترود ن-145

 7018 -الف

 6013 -ب

 6010 -ج

 8012 -د

 کدام الکترود به همه کاره معروف است-146

 یلیرت -الف

 یسلوز -ب

 ییایقل -ج

 یباز -د

 ست؟یچ یجوشکار یکار دستگاهها اساس-147

 ش ولتازییافز-انیکاهش شدت جر -الف

 انیش شدت جریافزا-کاهش ولتاز -ب

 انیکاهش ولتازوشدت جر -ج

 انیش ولتازوشدت جریافزا -د

 مولد برق است؟ یکدام دستگاه جوشکار-148

 نامید -الف

 ریفا یرکت -ب

 نورتریا -ج



 

 

 ترانس -د

 است؟ یر ضروریرد زک از موایانتخاب قطب در کدام-149

 ACبا یجوشکار -الف

 AC/DCRPبا یجوشکار -ب

 DCبا یجوشکار -ج

 جوشکار -د

 ?چگونه استACان یم حرارت در جریتقس-150

 قطعه کار2/1-الکترود2/1 -الف

 قطعه کار3/1-الکترود3/1 -ب

 قطعه کار3/1-الکترود3/2 -ج

 قطعه کار3/1-الکترود3/2 -د

 شود یانجام م یدر چه حالت یلب به لب جوشکاردر اتصالات   PFت  یدر وضع-151

 سر بالا یعمود -الف

 ریسراز یعمود -ب

 یافق -ج

 یسقف -د

 شود؟ یانجام م یدر چه حالت یدر اتصالات لب به لب جوشکار  PAت   یدر وضع-152

 سر بالا یعمود -الف

 یافق -ب

 تخت -ج

 یسقف -د

 ان شده است؟یح بینه صحیت ها در کدام گزیدر پلدر اتصالات لب به لب  یمختلف جوشکار یت هایوضع-153

 PA-PB-PC-PD-PE-PF -الف

 PA-PC-PD-PE -ب

 PA-PC-PE-PF-PG -ج

 PA-PG-PB-PC -د

 لن چقدر است؟یاست یبا شعله گاز اکس یبرشکار یدما-154

 گرادیدرجه سانت1200 -الف

 گرادیدرجه سانت4200 -ب

 گرادیدرجه سانت2200 -ج

 گرادیدرجه سانت3200 -د

 افتد ؟ یم یبسته شود چه اتفاق یدیاتصالات لب به لب سوراخ کل یپاس نفوذ یکه درجوشکار یدرصورت-155

 شودیاد میباعث پاشش جرقه ز -الف

 شودیش نفوذ میش آمپر وافزایباعث افزا -ب

 شودیباعث نفوذ ناقص م -ج



 

 

 شودیجاد میا یترک ستارها -د

 زند.یر یع میکدام مالن داخل انرایش حجم کپسول استیافزا یبرا-156

 استن -الف

 لنیاست -ب

 ژنیاکس -ج

 آب -د

 با پلاسما کدام است یت برشکاریمز-157

 برش یت بالایفیک -الف

 دستگاه یمنیا -ب

 یسرعت کم برش کار -ج

 مصزف کم گاز -د

 باشد؟یشده در حال تخت حدودا چند درجه م یش کشش قطعه جناقیا پیش خم یه پیزاو-158

 درجه 5/37 تا 35 -الف

 درجه 15تا  10 -ب

 درجه 45تا  30 -ج

 درجه 3تا  2 -د

 آمپر چگونه است؟ -نمودار ولت   یدست یکیقوس الکتر یجوش کار یدر دستگاه ها-159

 یصعود -الف

 ینزول -ب

 یسپس نزول یابتدا صعود -ج

 یسپس صعود یابتدا نزول -د

 م؟ییگو یبه قطب + وصل باشد در آن صورت به آن  چه م و انبر اتصال یر به قطب منفیهر گاه انبر الکترودگ-160

 م با قطب معکوسیان مستقیجر -الف

 میم با قطب مستقیان مستقیجر -ب

 ان متناوب با قطب معکوسیجر -ج

 میان متناوب با قطب مستقیجر -د

 باشد؟ یم یاثر پاک کنندگ یان و قطب دارایکدام جر-161

 AC-DCSP -الف

 DCSP-DCRP -ب

 DCRP -ج

 DCSP -د

 ر قطب وجود ندارد؟ییر امکان تغیدرکدام دستگاه ز-162

 ریفا یرکت -الف

 ترانسفورماتور -ب

 نورتریا -ج



 

 

 موتور جوش -د

 کدام است ؟ یکیقوس الکتر یمعرف جوشکار-163

 SMAW -الف

 FCAW -ب

 TIG -ج

 MIG -د

 وجود دارد؟ یان برق جوشکاریانحراف قوس در کدام جر-164

 AC -الف

 DC -ب

 RH -ج

 RC -د

 شود؟ یان برق استفاده میت جریاز کدام خاص یدر جوشکار-165

 یت نورانیخاص -الف

 یت پرتابیخاص -ب

 ییت گرمایخاص -ج

 یت تابشیخاص -د

 ندیگو یشود را چه م یکه باعث حرکت الکترون ها م یمحرکه ا یروین-166

 ندیآمپر گو -الف

 ندیگو یکیمقاومت الکتر -ب

 ندیاختلاف سطح گوا یاختلاف ولتاژ  -ج

 ند.یان گویشدت جر -د

 متر قطر الکترود چقدر است؟ یلیهر م یمقدار آمپر لازم برا-167

 10-5 -الف

 70-50 -ب

 35 -30 -ج

 20 - 15 -د

 سرباره جوش چه موقع پاک شود بهتر است؟-168

 که فلز جوش داغ و سرخ استیدر حال -الف

 که سرباره داغ و سرخ استیدر حال -ب

 ز سرد شدن فلز جوشپس  ا -ج

 و قطع الکترود یبلافاصله پس از جوشکار -د

 ر است؟یک از موارد زیکدام یجوشکار یوجه اشتراک دستگاه ها-169

 همه آن ها کاهنده ولتاژ هستند -الف

 دهند. یش میولتاژ و آمپر را افزا -ب

 رسانند یان را به حداقل میشدت جر -ج



 

 

 دهند یش میفقط ولتاژ را افزا -د

 ست؟یدر چ یر جوشکاریفا یترانسفورماتور و رکت ین دستگاه هایب یتفاوت اصل-170

 شتر و آمپراژ کمتریدر ولتاژ ب -الف

 اد و ولتاژ کمیآمپر ز -ب

 یان خروجیدر نوع جر -ج

 اد و آمپر کمیولتاز ز -د

 شتر است؟یر بیز یک از دستگاه هایخطر کار کردن با کدام-171

 ترانس -الف

 نورتریا -ب

 ا ژنراتورینام ید -ج

 ریفا یرکت -د

 ست؟یانتخاب قطب در کدام دستگاه آزاد ن-172

 ریفا یرکت -الف

 ژنراتور -ب

 نامید -ج

 ترانس -د

 دهد؟ یرا انجام م یود چه عملیر ، دیفا یدر دستگاه رکت-173

 کند ید میرا تول ACبرق  -الف

 کند یل میتبد ACرا به  DCان برقیجر -ب

 کند یل میتبد DCرا به  ACان برق یجر -ج

 است یکیان الکتریموج ساز جر -د

 کدام است؟   under  cutمفهوم -174

 کناره جوش یدگیبر -الف

 یهم افتادگ یرو -ب

 جوش یگرده  یفرو رفتگ -ج

 یاضاف یگرده  -د

 شتر است؟یاحتمال ترک سرد با کدام الکترود ب-175

 E6013 -الف

 E7018 -ب

 E7024 -ج

 E11018 -د

 از ترک گرم بهتر است شکل حوضچه مذاب به چه صورت باشد؟ یریگجلو یبرا-176

 یمخروط -الف

 کیز وباریت یشکل باانتها یگلاب -ب

 یره ایدا -ج



 

 

 یلیمستط -د

 :یعنینچ کردن یکوئ-177

 ع سرد کردنیسر -الف

 آرام سرد کردن -ب

 متوسط سرد کردن -ج

 درهوا سرد کردن -د

 ر است؟یقطعه مربوط به کدام مرحله ز ییپس گرما  یدگیچیاز پ یریجلوگ یبرا-178

 یقبل از جوشکار -الف

 ین از جوشکاریح -ب

 یبعد از جوشکار -ج

 UTبعداز تست  -د

 ست؟یصادق ن یدگیچیر درمورد کاهش پیک از موارد زیکدام -179

 کمتر با نرخ رسوب بالاتر یانجام تعداد پاسها -الف

 نییپا یاستفاده از الکترود با قطر کم وسرعت جوشکار -ب

 شتروولتاژبالاتریاستفاده از الکترود با طول وقطر ب -ج

 شتریاستفاده از الکترود قطورتر با آمپر ب -د

 شود؟یاستفاده م یله ایر از چه وسیفا یدر رکت یآمپر خروج یکسو سازیجهت -180

 ودید -الف

 هیچ اولیم پیس -ب

 هیچ ثانویم پیس -ج

 خازن -د

 شود ؟یاستفاده م یر از تست امواج صوتیشات زیک از آزمایدر کدام -181

 VT -الف

 RT -ب

 UT -ج

 MT -د

 ش بصورت مکتوب است؟یجه آزمایدرکدام تست جوش نت-182

 RT -الف

 VT -ب

 PT -ج

 MT -د

 معروف است ؟ یچشم یر به بازرسیز یک از تست هایکدام -183

 PT -الف

 VT -ب

 UT -ج



 

 

 MT -د

 شود؟ یانجام م یجوشکار از قبل ازیر درصورت نیات زیکدام عمل-184

 ل کردنیآن -الف

 نچ کردنیکوئ -ب

 ییتنش زدا -ج

 ییش گرمایپ -د

 ج همه کاره کدام است؟یگ-185

 لتیج فیگ -الف

 جیج کمبریگ -ب

 HI-LOWجیگ -ج

 AWSجیگ -د

 ند پلاسماکدام است؟یفرا یجوشکار یت مناسب برایقطب-186

 DCSP -الف

 DCEP -ب

 DCRP -ج

 AC -د

 شتر کدام دوعنصر را دارد؟ین بالکترود چد-187

 یمس+رو -الف

 مس+قلع -ب

 یکل+روین -ج

 کلیمس+ن -د

 کدام است؟ یجوشکار یقطر الکترود ها-188

 5-4-25/3-5/2-2 -الف

 5-5/4-3-2 -ب

 5/5-5/4-5/3-5/2-5/1 -ج

 5/2-2-5/1-1-5/0 -د

 ماند؟ یجوش که در آن قطعه سالم م یاز بازرس ینوع-189

 DT -الف

 MDT -ب

 NDT -ج

 BDT -د

 باشد؟ یرش نمیقابل پذ یر در هر شکل و اندازه و مکانیز یب هایک از عیکدام -190

 Crack -الف

 Spatter -ب

 Porosity -ج



 

 

 undercut -د

 باشد؟ یم یبه چه مفهوم L.O.Fب یع-191

 نفوذ ناقص -الف

 کناره جوش یسوختگ -ب

 لکه قوس -ج

 ذوب ناقص -د

 جوش کدام است؟ یچشم یعلامت مشخصه بازرس-192

 V.T -الف

 P.T -ب

 M.T -ج

 R.T -د

 باشد؟ یتست جوش م یاصل یک از گروه هایضربه و خمش، جزء کدام  یتست ها-193

 یتست سطح -الف

 ر مخربیتست غ -ب

 یتست طول -ج

 تست مخرب -د

      ست؟یله نشان داده شده چینام استاندارد وس-194

 سنبه علائم -الف

 سنبه زن -ب

 سنبه نشان -ج

 سنبه حروف -د

 در سوراخکاری با مته ، ماده مناسب جهت خنک کاری فولاد چیست ؟-195

 ( Z1روغن برش )روغن  -الف

 بصورت خشک -ب

 نفت -ج

 پارافین -د

 کنند ؟ ید میلتو یبخارات سم یل در هنگا م جوشکاریک از فلزات ذیکدام -196

 زنگ نزن یفولاد یورق ها -الف

 زهیورق  گالوان -ب

 کل داریفولاد  کروم  ن -ج

 مینیآلوم -د

 باشد؟ یمعمولا چه مقدار م SMAWیماسک جوشکار یشه هایشماره ش-197



 

 

 6تا  1 -الف

 14تا  8 -ب

 11تا  9 -ج

 14-13 -د

 تهویه هنگام جوشکاری درون محیط سربسته چگونه است؟-198

 با فشار ، هوا  به داخل محیط سربسته هدایت گردد. -الف

 با مکش قوی ، هوای داخل محیط سربسته به خارج هدایت گردد. -ب

 توسط فرد کمک جوشکار -ج

 ژن خالصیبا اکس -د

 ن است؟یهنگام جوشکاری در ارتفاعات کدام مورد زیر خطر آفر-199

 استفاده  از داربست و چوب بست مطمئن -الف

 ه از کمربند ایمنیاستفاد -ب

 استفاده از کیف ، ظرف یا جعبه نگهداری الکترود و ابزار و جمع آوری ته مانده الکترود -ج

 یاستفاده از ماسک دست -د

 چرا اتصال برق جوشکاری باید بدون لقی باشد؟-200

 شود.¬لقی اتصالات موجب داغ شدن آنها می -الف

 دد.لقی اتصالات موجب بالا رفتن ولتاژ می گر -ب

 لقی اتصالات موجب بالا رفتن آمپر می گردد. -ج

 می گردد. یکیلقی اتصالات موجب کاهش تلفات الکتر -د

 کدام گزینه نادرست است؟-201

 هرگز وسایل سنگین را به تنهایی جابجا نکنید -الف

 هرگز مستقیما روی سیمان جوشکاری یا برشکاری نکنید. -ب

 عی استفاده کنیدحتی الامکان از سیستم تهویه موض -ج

 ستیان نیت جریقطب یبه بررس یازی، ن یقبل از شروع جوشکار -د

 چرا درون دستگاههای جوشکاری از فن خنک کننده استفاده می گردد؟-202

 جهت بر طرف کردن گرد و غبار درون دستگاه -الف

 جهت خنک سازی جوشکار -ب

 ها¬پیچ¬یمجهت بر طرف کردن گرمای حاصل از عبور جریان برق از س -ج

 جهت برطرف کردن گرمای جوشکاری -د

 دار در آمریکا چه نامیده می شود؟¬فرآیند جوشکاری قوس الکتریکی دستی با الکترود روپوش-203

 MMA -الف

 SMAW -ب

 SAW -ج

 SW -د

 باشد؟ یر میک از موارد زیکدام  ین فولاد ساختمانیمعروفتر-204



 

 

 ST42 -الف

 ST37 -ب

 ST52 -ج

 T_M -د

 دارند؟ یبهتر یریر جوش پذیز یک از فولاد هایامکد-205

 T_M -الف

 ST_37 -ب

 O_T -ج

 ST_52 -د

 کاری و سوهانکاری روی قطعات نسبتا کوچک ، چه اندازه در نظر گرفته می شود؟¬ارتفاع میزکار جهت انجام کار همچون اره-206

 سانتی متر 50 -الف

 سانتی متر 80 -ب

 سانتی متر 100 -ج

 مترسانتی  120 -د

 چگونگی تبدیل واحد اینچی به میلیمتری کدام است؟-207

 4/25× عدد اینچی  -الف

 2/12×  ینچیعدد ا -ب

 2/22×  ینچیعدد ا -ج

 2/50×  ینچیعدد ا -د

 ه چگونه است؟یسخت جنس الکترود نسبت به فلز پا یدرروکش کار-208

 است یجنس الکترود نرمترازفلزاصل -الف

 است یصلجنس الکترودهمجنس فلزا -ب

 است یجنس الکترود سخت ترازفلزاصل -ج

 است یجنس روپوش الکترود سخت ترازفلزاصل -د

 ف روپوش الکترود است؟یرجزء وظایک ازموارد زیکدام-209

 یگاز یجاد مُک هایا -الف

 الکترود یاز زنگ زدن مغز یریجلوگ -ب

 جوش یکنارها یجادخوردگیازا یریجلوگ -ج

 کندیم یریجلوگ ع سردشدن گرده جوشیازسر -د

 از : یچـدن یجنس الکترودها-210

 فولاد پرکربن است -الف

 ازفولاد نرم با پوشش مخصوص -ب

 کلیاژمـس و نیاز آل -ج

 فولاد نرم -د



 

 

     می باشد؟  ISO 2553سمبل روبرو  نشانه کدام  سطح جوش طبق استاندارد -211

 سطح مقعر -الف

 دو طرفه یجوش جناغ -ب

 سطح تخت -ج

 سطح نفوذ جوش -د

 م؟یکن یان بهتراست جوشکاریرا با کدام جر یسلولوز یالکترودها-212

 ACان متناوب یبا جر -الف

 DCم یان مستقیبا جر -ب

 میم قطب مستقیان مستقیباجر -ج

 م قطب معکوسیان مستقیباجر -د

 هرتس دارای چند نیم سیکل می باشد؟ 60با فرکانس  ACجریان -213

 60 -الف

 120 -ب

 30 -ج

 240 -د

 شتر است؟یل  بیک از فلزات ذیکدام  یکیو الکتر یت حرارتیت هدایقابل-214

 نقره -الف

 مس -ب

 چدن -ج

 فولاد -د

 باشد ؟ یفولاد م یبیه ترکیل عنصر پایک از عناصر ذیکدام -215

 ژنیاکس -الف

 تروژنین -ب

 کربن -ج

 آرگن -د

 باشد؟ یر میک از موارد زیمشخص کننده کدام  E7024در الکترود   2عدد -216

 یت جوشکاریوضع -الف

 نوع الکترود -ب

 یاستحکام کشش -ج

 یان برق مصرفیجر -د

 باشد؟ یر میک از موارد زیمشخص کننده کدام  E6013دو رقم اول در الکترود-217

 یحالات جوشکار -الف

 ودنوع الکتر -ب

 یاستحکام کشش -ج



 

 

 یان برق مصرفیجر -د

 باز پخت نمود؟ ید قبل ازجوشکاریررا نبایز یک ازالکترودهایکدام-218

 E6011, E6010 -الف

 E6013, E6012 -ب

 E7018 -ج

 E7014 -د

219-Groove weld شود؟یگفته م ییبه چه نوع جوشها 

 ندیپشت بسته گو یبه جوشها -الف

 ندیگویم ینقطه ا یبه جوشها -ب

 ندیگویم یاریش یبه جوشها -ج

 ندیگویر میسراز یبه جوشها -د

220-Fillet weld شود؟یگفته م ییبه چه نوع جوشها 

 ندیپشت بازراگو یجوشها -الف

 ندیگویرا م ییگلو یجوشها -ب

 ندیگویمرکب م یبه جوشها -ج

 ندیگویسربالا م یبه جوشها -د

   باشد ؟ یم یک از حالات جوشکاریانگر کدامیل بیشکل ذ-221

 1G -الف

 2G -ب

 3G -ج

 4G -د

     باشد ؟ یم  AWSدر استاندارد  یک از حالات جوشکاریانگر کدامیل بیشکل ذ-222

 1G -الف

 3F -ب

 3G -ج

 2F -د



 

 

        باشد ؟ یم یک از حالات جوشکاریانگر کدامیل بیشکل ذ-223

 2F -الف

 3F -ب

 3G -ج

 3F -د

 ر است؟یک از اشکال زیکدام یلاله ا یدرز جناغ-224

 Y -الف

 V -ب

 U -ج

 X -د

 د؟یآ یبوجود نم یکیبا قوس الکتر یر در هنگام جو شکاریز یک از اشعه ها یکدام -225

 .  )گاما(Y, Xاشعه  -الف

 اشعه ما وراء بنفش -ب

 اشعه مادون قرمز -ج

 ینورمرئ -د

 منظور از الکترودهای مصرفی چیست ؟-226

 الکترود مصرفی در طی جوشکاری ذوب و درز را پر می نمایند. -الف

 روند.الکترودهای غیر مصرفی یعنی در طی جوشکاری برای پر کردن درز بکار نمی -ب

 یعنی نسبت به رطوبت محیط حساس هستند -ج

 وبت محیط حساس نمی باشند.یعنی نسبت به رط -د

 انواع الکترود روپوش دار از نظر ضخامت روپوش کدام است؟-227

 ضخیم -متوسط  -نازک  -الف

 خیلی ضخیم -ضخیم -متوسط  -نازک  -ب

 ضخیم -متوسط  -نازک  -خیلی نازک  -ج

 خیلی ضخیم -ضخیم  -متوسط  -نازک  -خیلی نازک  -د

 ر جنس مغزی کدام است؟دار از نظ¬انواع الکترود روپوش-228

 فولاد کربنی و فولاد آلیاژی -الف

 فولاد کربنی و فولاد آلیاژی و آلومینیومی و برنزی -ب

 فولاد کربنی و فولاد آلیاژی و آلومینیومی و برنزی و نیکلی -ج

 فولاد کربنی و فولاد آلیاژی و آلومینیومی و برنزی و نیکلی و ذغالی -د

 دار جزء کدام نوع جوشکاری می باشد؟¬قوس الکتریکی دستی با الکترود روپوش فرآیند جوشکاری AWSطبق -229

 جوشکاری قوسی -الف



 

 

 جوشکاری مقاومتی -ب

 جوشکاری گازی -ج

 جوشکاری حالت جامد -د

 دار در اروپا چه نامیده می شود؟¬فرآیند جوشکاری قوس الکتریکی دستی با الکترود روپوش-230

 MMA -الف

 SMAW -ب

 SAW -ج

 SW -د

 کدام مورد زیر است؟ MMAاز محاسن فرآیند -231

 طولانی بودن زمان آموزش جوشکار -الف

 نیازمند تمیزکاری گل جوش است. -ب

 نیازمند تعویض الکترود است -ج

 (TIG & GMAW.)نسبت به  SMAWسادگی تنظیمات دستگاههای  -د

            دهد؟_ینشان م ISO 4947شکل زیر چه حالت جوشکاری را طبق استاندارد -232

 PB -الف

 PA -ب

 PD -ج

 PF -د

              دهد؟_نشان می ISO 4947شکل زیر چه حالت جوشکاری را طبق استاندارد -233

 PA -الف

 PB -ب

 PD -ج

 PC -د

   دهد؟_نشان می ISO 4947شکل زیر چه حالت جوشکاری را طبق استاندارد -234

 PA -الف

 PB -ب

 PD -ج



 

 

 PF -د

 راد است؟نقطه ذوب آهن چند درجه سانتیگ-235

 660 -الف

 1535 -ب

 1084 -ج

 1660 -د

 چه؟ یعنیولتاژ -236

 انیواحد شدت جر -الف

 یمقدار برق مصرف -ب

 لیا اختلاف پتانسیاختلاف سطح  -ج

 یکیمقاومت الکتر -د

 باشد؟ یدر نقشه م  Plateک یانگر اصطلاح ضخامت یر بیک از اطلاعات زیکدام -237

 mm -الف

 m -ب

 ct -ج

 t -د

 مقرون به صرفه است/؟ یاز نظر اقتصاد یکربن یفولاد ها یل در برشکاریذ یک از روشهایم کدا-238

 پلاسما -الف

 یکیقوس الکتر -ب

 یبرق یچیتوسط ق -ج

 نیوتیبا گ یبرشکار -د

 باشد؟ یگاز مناسب نم یر با شعله اکسیک از فلزات زیکدام یبرشکار-239

 یه کربنیفلزات پا -الف

 فلزات کم کربن -ب

 آن یاژهایوم و آلینیلومآ -ج

 st33 ,  st50 یفولادها -د

 باشد؟ یر میک از موارد زیب کدامیلن به ترتیژن و استیقطر داخل شیلنگ اکس-240

 متریسانت 9لن یمتر واستیسانت 6ژنیاکس -الف

 متریلیم 6ژن یمتر واکسیلیم 9لنیاست -ب

 هردوبرابراست -ج

 متر 9لن یمتر واست 6ژنیاکس -د

 د و بندها همانند خال جوشی( استفاده از قTack weldگردد ؟ یم یموجب چه اشکال ید جوشکارنیدر فرا-241

 گردد یجاد میانواع ترک در جوش ا -الف

 شود یشود دچار اعوجاج م یم یکه جوشکار یقطعه ا -ب

 شود یشود دچار تنش پسماند م یم یکه جوشکار یقطعه ا -ج



 

 

 بر جوش ندارد یجوش اثر مضرد و بندها همانند خال یاستفاده از ق -د

 V شکل روبرو سمبل کدام جوش است؟ -242

 یک طرفه با نفوذ نسبی یم جناقیاتصال لب به لب درز ن -الف

 ک طرفهی یاتصال لب به لب درز لاله ا -ب

 کیدرز بار -ک طرفه ی یاتصال لب به لب درز جناق -ج

 شه از پشتیپاس ر یجوشکار -د

 سمبل سطح جوش استاندارد ISO25533باشد ؟  یر میز ک از مواردیبرجسته کدام-243

 سطح مقعر -الف

 سطح محدب -ب

 سطح تخت -ج

 سطح نفوذ جوش -د

 باشد ؟ یمناسب م یدگیچیاز بروز اعوجاج و پ یریشگیل هنگام مونتاژ قطعات در جهت پیک از موارد ذیکدام-244

 بطور نامتقارن یانجام جوشکار -الف

 ییماش گریعدم استفاده از پ -ب

 کوچک و تعداد کم یاستفاده از خال جوش ها -ج

 انتقال حرارت ینسبت به آزاد یح جهت جوشکاریانتخاب صح -د

 Xست ؟  یشکل روبرو سمبل چ-245

 دو طرفه یجناغ یجوشکار -الف

 ک طرفهی یجناغ یجوشکار -ب

 لوله یجوشکار -ج

 فلانج یجوشکار -د

246-MR         باشد؟ یمISO2553 نشانه کدام جوش طبق استاندارد سمبل روبرو 

 در طول جوش است یکنواختیه مناسب و یزاو یسطح گرده دارا -الف

 شود یاز جوش جدا نم یات جوشکارینصب پشت بند دائم که پس از عمل -ب

 گردد یاز جوش جدا م یات جوشکارینصب پشت بند دائم که پس از عمل -ج

 در محل نصب یانجام جوشکار -د

 نفوذ کامل یاریدر جوش ش Groove weld)7و حداکثر اندازه آن چقدر است ؟ یگلوئ سمبل مقدار-247

 یسمبل گلوئAباشد  یو نشانگر عمق نفوذ جوش بوده و حداکثر برابر ضخامت قطعه م -الف

 یسمبل گلوئZباشد  یو نشانگر عمق نفوذ جوش بوده و حداکثر برابر ضخامت قطعه م -ب

 یسمبل گلوئCJPباشد  یو حداکثر برابر ضخامت قطعه م و نشانگر عمق نفوذ جوش بوده -ج

 یسمبل گلوئSباشد یو نشانگر عمق نفوذ جوش بوده و حداکثر برابر ضخامت قطعه م -د

 د انجام شود؟یر بایر زیک از تدابیکدام  یاز سخت شدن قطعه کار در هنگام جوشکار یریجلوگ یبرا-248

 قطعه ییش گرمایپ -الف

 با قطر بالا یودهااستفاده از الکتر -ب

 هستند ییمقاومت گرما یکه دارا ییاستفاده از فولادها -ج



 

 

 انین مقدار شدت جریبا کمتر یجوشکار -د

 ر برابر است؟یک ازموارد زیقوس در کدام یاثرپاک کنندگ-249

 میان مستقیقطب معکوس درجر -الف

 میان مستقیم درجریقطب مستق -ب

 ان متناوبیجر -ج

 DC/AC -د

 باشد؟ یچه مقدار م یم درهنگام جوشکاریان مستقیولتاژدرجرمقدار-250

 ولت است 14 - 42 -الف

 ولت است 50 - 100 -ب

 ولت است  20 - 40 -ج

 ولت است 110 - 220 -د

 علامت شدت جریان الکتریکی و علامت واحد اندازه گیری آن چیست؟-251

 Vو علامت واحد آن  U -الف

 Aو علامت واحد آن  I -ب

 Ώمت واحد آن و علا R -ج

 hpو علامت واحد آن  W -د

 ست؟یچ یکیقوس الکتر یجاد حرارت در جوشکاریعامل ا-252

 یکیمقاومت الکتر -الف

 ان بالایشدت جر -ب

 ادیولـتاژ ز -ج

 هوا وسطح قطعه یبرخورد الکترونها به ملکولها -د

 باشد ؟ یزان میزان ولتاژ ترانس در مدار بسته چه میم-253

 14 -الف

 50- 113 -ب

 380- 220 -ج

 42-13 -د

 :یجوشکار یم درکابلهایم ومقاومت سین طول سیرابطه ب-254

 شودیم مقاومت کمتر میش طول سیباافزا -الف

 م وجود نداردین طول ومقاومت سیب یرابطه ا -ب

 شودیش میم مقاومت افزایش طول سیباافزا -ج

 شودیان میش شدت جریباعث افزا -د

 باشد؟ یم چگونه میان مستقیجر یکیالکتر ونها درقوسیحرکت -255

 رودیم یازطرف قطب مثبت عبور و به طرف قطب منف -الف

 رودیعبور و به طرف قطب مثبت م یاز طرف قطب منف -ب

 شوندیبه طور متناوب جابه جا م -ج



 

 

 شوند یه میون ها تجزیم یان مستقیدر جر -د

 شود؟یرمحافظت میک ازعوامل زیه جوش توسط کدامیناح یکیباقوس الکتر یدرجوشکار-256

 یدستگاه جوشکار -الف

 سوختن روپوش الکترود -ب

 گاز فشرده یکپسولها -ج

 ذوب شدن فلز مبنا -د

 م ؟یکن یل استفاده میک از موارد ذیان توسط کدام یز کردن منبع شدت جریتم یبرا-257

 خشک یله فشار هوایبوس -الف

 دروژنیله هیبوس -ب

 ژنیله اکسیبوس -ج

 لنیله استیسبو -د

 های ریز هنگام جوشکاری نشانه چیست؟¬پاشش جرقه-258

 انبر اتصال یها¬چیشل بودن پ -الف

 ریانبر الکترودگ یها¬چیشل بودن پ -ب

 طول قوس بلند -ج

 ا آمپر زیادیمرطوب بودن الکترود و  -د

 های درشت هنگام جوشکاری نشانه چیست؟¬پاشش جرقه-259

 تصالانبر ا یها¬چیشل بودن پ -الف

 ریانبر الکترودگ یها¬چیشل بودن پ -ب

 طول قوس بلند -ج

 ا آمپر زیادیمرطوب بودن الکترود و  -د

 اهمیت عبور جریان الکتریکی از انبر الکترودگیر بیشتر است یا انبر اتصال ؟ SMAWدر جوشکاری -260

 اهمیت کیفیت عبور جریان از انبر الکترودگیر بیشتر است -الف

 عبور جریان از انبر اتصال بیشتر است.اهمیت کیفیت  -ب

 اهمیت کیفیت عبور جریان از هر دو انبر به یک میزان دارد -ج

 اهمیت کیفیت کابل جوش بیشتر از اهمیت انبرها است. -د

 جریان برق جوشکاری دارای چه خصوصیاتی است؟-261

 ولتاژ کم و آمپر کم -الف

 ولتاژ کم و آمپر زیاد -ب

 ر زیادولتاژ زیاد و آمپ -ج

 ولتاژ زیاد و آمپر کم -د

 کدام قسمت دستگاه ترانسفورماتور جوشکاری به شبکه برق شهر متصل می گردد؟-262

 هسته ترانس -الف

 سیم پیچ اولیه -ب

 سیم پیچ ثانویه -ج



 

 

 ودید -د

 علت صدای برخی از دستگاه های ترانسفورماتور چیست ؟ )صدایی غیر از صدای فن دستگاه(-263

 القاء الکتریکی بوده و طبیعی است.صدای  -الف

 بصدای شار مغناطیسی بوده و طبیعی است. -ب

 های هسته شل بوده و غیر طبیعی است._جورقه -ج

 همه دستگاههای جوشکاری صدای مخصوص به خود را دارا می باشند. -د

 کدام است؟ CCشکل نمودار دستگاه های -264

  -الف

  -ب

  -ج

  -د

      باشد؟_یر مربوط به کدام نوع دستگاه رکتیفایر نمیسمبل ز  DVSطبق دسته بندی -265

 ای )سلکتوری(_رکتیفایر پله -الف

 رکتیفایر با هسته متحرک -ب

 رکتیفایر با شار معکوس -ج

 تریستوری -د

 علامت اختلاف پتانسیل و علامت واحد اندازه گیری آن چیست؟-266

 Vو علامت واحد آن  U -الف

 Aو علامت واحد آن  I -ب

 Ώو علامت واحد آن  R -ج

 hpو علامت واحد آن  W -د

 ت شدت جریان الکتریکی و علامت واحد اندازه گیری آن چیست؟علام-267



 

 

 Vو علامت واحد آن  U -الف

 Aو علامت واحد آن  I -ب

 Ώو علامت واحد آن  R -ج

 hpو علامت واحد آن  W -د

 باشد؟ یبا الکترود روپوش دار چه مقدار م یکیفاصله مناسب طول قوس الکتر 268-1

 متریلیم 3تا  2 -الف

 متریلیم 6تا  5 -ب

 متریلیم 4تا  3 -ج

 باشدیم یالکترود صرف یبه اندازه قطر مغز -د

 درنظرگرفته شود؟ یستیر نبایک ازعوامل زیدر انتخاب الکترود کدام-269

 فلز الکترود یبات مغزیترک -الف

 ضخامت وجنس قطعه کار -ب

 ان برقینوع جر -ج

 مت الکترودیق -د

 دارند؟ یشتریت بیبت حساسرنسبت به رطویز یک از الکترودهایکدام-270

 یدیاس یالکترودها -الف

 یلیروت یالکترودها -ب

 ییایقل یالکترودها -ج

 یسلولز یالکترودها -د

 کند؟ یر مییر تغیز یک از پرامترهایاد شود کدامیاگرطول قوس را ز یدرهنگام جوشکار-271

 شود یاد میمقدار ولتاژ ز -الف

 کند یر نمییآمپر تغ -ب

 شود یکم ممقدار ولتاژ  -ج

 شود یاد میآمپر ز -د

 شود؟یع تر ذوب میرالکترود سریز یک ازروشهایدرکدام-272

 ان متناوبیجر -الف

 میم قطب مستقیان مستقیبا جر یجوشکار -ب

 م قطب معکوسیان مستقیبا جر یجوشکار -ج

 AC/DC -د

 کدامنند؟ یسلولوز یخواص الکترودها-273

 اد،نفوذ کم،قوس نرمیجاد جرقه زیاد،ایز ییایمیپوشش ش -الف

 یاد، قوس قویاد،نفوذ زیجاد جرقه زیکم، ا ییایمیپوشش ش -ب

 اد،نفوذ متوسطیجاد دود زیفقط درقطب معکوس،ا یت جوشکاریقابل -ج

 فقط در حالت تخت یت جوشکاریار صاف،قابلیگرده بس -د

 است که در ...............؟ یاز اشکالات یکیانحراف قوس -274



 

 

 انیجرACافتد یاتفاق م -الف

 انیهم در جرACان یو هم در جرDCافتد یاتفاق م -ب

 انیفقط در جرDCSPافتد یاتفاق  م -ج

 انیدر جرDCافتد یاتفاق م -د

 شتر باشد:یهرچه مقدار کربن در فولاد ب-275

 ردیگیانتقال حرارت کندتر صورت م -الف

 ردیگیع تر صورت میانتقال حرارت سر -ب

 ردیگیقرار نمر حرارت یکربن تحت تاث -ج

 هر سه موارد فوق -د

 باشد؟ یچقدر م mm 4الکترود با قطر  یمقدار آمپر برا-276

 120تا  80 -الف

 160تا  120 -ب

 200تا  150 -ج

 140تا  100 -د

 ست؟ین یکیراز راههای کاهش انحراف قوس الکتریک موارد زیکدام -277

 تغییر زاویه الکترود -الف

 الاستفاده از چند انبر اتص -ب

 در صورت امکانACاستفاده از جریان  -ج

 در صورتDCاستفاده از جریان   -د

 ر است؟یک از موارد زیالکترود کدام ییایمیپوشش ش یف اصلیازوظا یکی-278

 د جرقهیازتول یریجلوگ -الف

 بهبود نفوذ جوش -ب

 یکیمحافظت قوس الکتر -ج

 ش نرخ رسوب(یش فلزجوش)افزایافزا -د

 هستند از: یینمونه ها E6011و  E6010  یالکترودها-279

 یدیپوشش اس یالکترودها -الف

 یپوشش سلولوز یالکترودها -ب

 ییایپوشش قل یالکترودها -ج

 یلیپوشش روت یالکترودها -د

 باشد؟ یر میک از موارد زیکدام یقطعات درهنگام جوشکار یدگیچیازپ یریجلوگ یروشها-280

 نره وبست و خال جوش زدیاستفاده ازگ -الف

 ش مقدارپاسهایکوچک و افزا یاستفاده از پاسها -ب

 ن قطعاتیخط تقارن جوش و فاصله گذاشتن ب -ج

 هر سه موارد فوق -د

 ست؟یعلت بوجود آمدن مُک و تخلخل در جوش چ-281



 

 

 ادیان زیشدت جر -الف

 ستیز نیدرز جوش کاملا تم -ب

 ولتاژ کم -ج

 طول الکترود بلند -د

 ست؟یعلت عدم نفوذ در جوش چ-282

 ه پخینداشتن زاو -ان کم،سرعت کم یشدت جر -الف

 ه پخیکم بودن زاو -ادیان کم،سرعت زیشدت جر -ب

 ادیه پخ زیزاو -اد،سرعت کم یان زیشدت جر -ج

 ادیقطر الکترود ز -د

 باشد؟ یر نمیک از موارد زیدرفلزجوش کدام یعوامل مهم ترک خوردگ-283

 لندانتخاب الکترود نامناسب،طول قوس ب -الف

 ع گرده جوشیط نامناسب و سردشدن سریشرا -ب

 درجوش یبسته ومحبوس شدن مواد خارج یجاد محفظه هایجذب ازت وا -ج

 طول الکترود و قطر الکترود -د

 ش خم چقدر است؟یه پیلب به لب مقدار زاو یدرجوشکار یه ایازانقباض زاو یریجلوگ یبرا-284

 درجه 3 -الف

 درجه10 -ب

 درجه 60 -ج

 درجه 12 -د

 ح است؟ینه صحیت کدام گزیرعا یواعوجاج قطعات درهنگام جوشکار یدگیچیازپ یریجلوگ یبرا-285

 ره و بست وخال جوشیاستفاده ازگ -الف

 ش مقدار پاسهایاستفاده ازپاس جوش کوچک و افزا -ب

 ن قطعاتیخط تقارن جوش و فاصله گذاشتن ب -ج

 هر سه موارد فوق -د

 کدامند؟ Bسطح بازرس  زش دریر قابل پذیب غیع-286

 ترک _عدم نفوذ_عدم ذوب  -الف

 اور لپ_عدم نفوذ_آندرکات_عدم ذوب -ب

 _عدم نفوذ _جوش یچاله انتها_یگرده اضاف_آندرکا ت -ج

 احال_ یستیپرو _ یگرده اضاف_شروع براتصال -د

 باشد ؟ ینم یچشم یر جزء کنترل مراحل بازرسیک از موارد زیکدام-287

 یارقبل از جوشک -الف

 یو گرافیبعد از تست راد -ب

 ین جوشکاریدر ح -ج

 یبعد از جوشکار -د

 چه ؟ یعنی( UNDER FILLل )یآندرف-288



 

 

 عدم پر شدن درز اتصال )سطح گرده کم( -الف

 کار یکناره ها یوسوختگ یدگیبر -ب

 ک طرفهیسطح جوش  -ج

 مذاب یهم افتادگ یو رو یسرر فتگ -د

 باشد؟ یر میک از موارد زیند کدامیآ یبوجود م یکیس الکترل قویکه هنگام تشک یاشعه ها-289

 xاشعه  -الف

 اشعه گاما -ب

 اشعه مادون قرمز و ماوراء بنفش -ج

 یرنگ صورت -د

 کدام روش آزمون صلاحیت جوشکار بالاتر از سطح استاندارد است؟-290

 Standardطبق استاندارد  -الف

 Specificationطبق مشخصه  -ب

 Procedureطبق رویه  -ج

 در صنایع فقط طبق استاندارد آزمون به عمل می آید. -د

جهت بررسی کیفی قطعه جوشکاری شده به صورت اتصال سپری)گوشه ای(، انجام کدام آزمایشات  EN 287در استاندارد -291

 الزامی است؟

 آزمایش چشمی ، شکست ، بررسی سطح مقطع -الف

 آزمایش چشمی ، پرتونگاری -ب

 چشمی ، خمشآزمایش  -ج

 فقط آزمایش چشمی -د

    ر چیست؟ینام ناپیوستگی در شکل ز-292

 (Incomplete root penetrationنفوذ ناقص در پاس ریشه) -الف

 (Under Cutخوردگی کناره جوش ) -ب

 (Excessive convexityای )_تحدب بیش از حد در جوش ماهیچه -ج

 (Saggingعدم پرشدگی و تقعر در فلز جوش ) -د

 باشد؟ یعات نافذ میبا ما یر از اصطلاحات بازرسیک از موارد زیکدام-293

 MT -الف

 PT -ب

 RT -ج

 UT -د

 رد؟یگ یقرار م یابیر مورد ارزیوب زیک از عیعات نافذ کرامیبا ما یدر بازرس-294

 قرار دارند ر سطحیکه ز یوبیع -الف

 که پشت قطعه قرار دارند یوبیع -ب



 

 

 که به سطح قطعه راه دارند یوبیع -ج

 پرکن قرار دارند یکه در پاس ها یوبیع -د

 جهت کدام فرآیند جوشکاری بکار می رود؟  ISO 5817کاربرد استاندارد -295

 311و 111 -الف

 136و 141 -ب

 141و 135 -ج

 136و  135و  131و  141و  111 -د

دامنه تائید ضخامت قطعه چقدر  EN 287-1میلیمتر باشد ، طبق  10حدود  2Fاگر ضخامت قطعه مورد آزمون در حالت -296

 است؟

 3mmتمامی قطعات بیشتر از  -الف

 محدودیت ضخامت ندارد -ب

 3mmتمامی قطعات کمتر از  -ج

 20mmتا  3mmهای بین ¬ضخامت -د

 را سریع از ناحیه جوش دور کنیم چه اشکالی رخ می دهد؟ چنانچه در پایان جوشکاری ، الکترود-297

 امکان بروز ترک در انتهای جوش -الف

 شلاکه -ب

 نفوذ شلاکه در درز جوش- -ج

 بروز حفره)تخلخل( -د

 جهت اندازه گیری ارتفاع یک جوش از کدام ابزار استفاده می گردد؟-298

 کلیس عمق سنج -الف

 گرده سنج -ب

 زهپرگار انتقال اندا -ج

 خط کش فلزی -د

 ( وظیفه کدام گروه است؟Actual  throatتعیین گلویی اسمی )-299

 باشد.یبه عهده تیم طراح سازه م -الف

 به عهده تیم مهندسی جوش است -ب

 دار است.¬تیبه عهده جوشکار صلاح -ج

 هر سه گروه صلاحیت اعمال نظر را دارند. -د

 ساق جوش اسمی را چه می نامند؟-300

 Leg -الف

 Size -ب

 Throat -ج

 Root Joint -د

 ساق جوش موثر را چه می نامند؟-301

 Leg -الف



 

 

 Size -ب

 Throat -ج

 Root Joint -د

 ر است.یک از موارد زیخواص روپوش الکترود کدام -302

 کند یاستحکام جوش را کم م -الف

 شود یجاد تخلخل در جوش میباعث ا -ب

 ودش یون مذاب میداسیاز اکس یریجلوگ -ج

 شود یال شدن مذاب میمانع از س -د

 د:یبا یجوشکار یبین آمپرتقرییتع یبرا-303

 شود ین مییالکترود تع یبرابر قطر مغز -الف

 میکن یضرب م 35تا  30الکترود را در عدد یقطر مغز -ب

 میریگ یطول الکترود را در نظر م -ج

 نوع روپوش الکترود -د

 شود؟ یاستفاده م یانیه جراز چ یکیبا قوس الکتر یدر جوشکار-304

 میان مستقیجر -الف

 ان متناوبیجر -ب

 قطب معکوس -ج

 میان متناوب و مستقیجر -د

 ب عبارت است از:یان به ترتیل و شدت جریواحد اختلاف پتانس-305

 آمپر و ولت -الف

 ولت وآمپر -ب

 ولت واهم -ج

 اهم و آمپر -د

 ار چقدر می باشد؟فاصله نوک الکترود )طول قوس( تا سطح قطعه ک-306

 باشد یمتر م یلیم 3تا  2به اندازه  -الف

 الکترود است یفلز یبه اندازه قطر مغز -ب

 باشد یمتر م یلیم 4تا  3به اندازه  -ج

 باشد یمتر م یلیم 5تا  4به اندازه  -د

 مراحل مختلف آماده کردن درز جوش عبارت است از:-307

 صاف کردن قطعه کار -الف

 برش دادن درز -ب

 تک خال زدن -زکردنیتم -صاف کردن -ج

 جوش دادن درز -د

 کرد؟ یجوشکار ACان یتوان با جر یر را میز یک از الکترودهایکدام -308

 E6010 -الف



 

 

 E6015 -ب

 E6013 -ج

 E7018 -د

309-DCSP   است؟ یبه چه معن 

 ان متناوبیجر -الف

 میان مستقیجر -ب

 میم قطب مستقیان مستقیجر -ج

 م قطب معکوسیان مستقیجر -د

 د؟یآ یبه دست م یانیچه نوع جر یک دستگاه مبدل جوشکاریاز -310

 میمستق -الف

 متناوب -ب

 فاز 2برق  -ج

 فاز 3برق  -د

 شود یم یریاندازه گ یله ایبا چه وس یکیمقاومت الکتر-311

 ولت متر -الف

 اهم متر -ب

 آمپرمتر -ج

 کنتور -د

 تخت چند درجه است؟درحالت  یه دست در هنگام جوشکاریزاو-312

 درجه  65تا  55 -الف

 درجه 65تا  45 -ب

 درجه 90تا 80 -ج

 درجه 75تا  65 -د

 کند: یان برق از آن عبور میکه جر یریهر مس-313

 ندیگو یکیمدار الکتر -الف

 ندیمقاومت گو -ب

 ندیان گویشدت جر -ج

 ندیل گویاختلاف پتانس -د

 گراد است؟یسانت چند درجه یکیاز قوس الکتر یحرارت ناش-314

 3200 -الف

 8000 -ب

 5000 -ج

 2650 -د

 بات روپوش الکترود عبارت است از:یخواص ترک-315

 شود یموجب تخلخل در جوش م -الف



 

 

 شود یموجب کم شدن استحکام جوش م -ب

 شود یقوس م یداریو پا یموجب برقرار -ج

 شود یدن الکترود به قطعه میموجب چسب -د

 ازبه بازپخت دارد؟ین یرقبل ازجوشکاریز یاک ازالکترودهیکدام -316

 یسلولز -الف

 ییایقل -ب

 یلیروت -ج

 یدیاس -د

 ش گرم شود؟یقطعه کارپ یستیازترک با یریجلوگ یکدام فلزبرا یدرهنگام جوشکار-317

 فولاد -الف

 ومینیآلوم -ب

 مس -ج

 چدن -د

 د بازپخت شود؟یربایکدام الکترود ز-318

 E6010 -الف

 E6013 -ب

 E7018 -ج

 E7024 -د

 نقطه ذوب فولاد چقدراست؟-319

 گرادیدرجه سانت660 -الف

 گرادیدرجه سانت 538 -ب

 گرادیدرجه سانت1000 -ج

 گرادیدرجه سانت 1420 -د

 درحالت تخت لازم است؟ یدوم وبعد یپاسها یجوشکار یبرا-320

 استفاده شود یازحرکت نوسان -الف

 اد استفاده شودیان زیازشد ت جر -ب

 ان کم استفاده شودیازشد ت جر -ج

 ازطول قوس بلند استفاده شود -د

 ؟یت(جوشکاریانواع حالات )وضع-321

 یجناغ-یسپر -الف

 یتخت وافق -ب

 سربالا-لب به لب -ج

 سر یبالا-یافق-یعمود-تخت -د

 حرارت؟ یریواحد انداره گ-322

 گرادیسانت -الف



 

 

 متریلیم -ب

 فوت -ج

 نچیا -د

 تصالات جوش؟علت گرم شدن انبرا-323

 محکم نبودن وشل بودن کابل -الف

 م بودن کابلیضخ -ب

 نازک بودن انبر -ج

 200 یآمپربالا -د

 ن روش خنک کردن قطعات بعدازسنگ زدن؟یبهتر-324

 آب -الف

 هوا -ب

 روغن -ج

 نفت -د

 ت کرد؟ید رعایبا یازتنش ها درهنگام جوشکار یریراجهت جلوگ یچه نکات-325

 بالااستفاده ازآمپر -الف

 جوش دادن یک مرحله ای -ب

 سرد کردن قطعه کار درآب -ج

 ازمبرد استفاده شود -د

 کردن؟ یجهت شکستن وپاک کردن سرباره وپوسته جوش وخال-326

 شود یاستفاده م یمیازبرس س -الف

 شود یاستفاده م یکیازچکش پلاست -ب

 شود یاستفاده م یازچکش گل زن -ج

 شود یازسنبه نشان استفاده م -د

 رمشکل تراست؟یز یک ازفولادهایکدام  یبررو یجوشکار-327

 فولاد کم کربن -الف

 فولاد با کربن متوسط -ب

 یاژیفولاد آل -ج

 فولاد پرکربن -د

 مخازن درکدام حالت است؟ ین روش روکش کاریبهتر-328

 یافق -الف

 یعمود -ب

 یسقف -ج

 تخت -د

 .؟(...undercutکناره جوش) یدگیازبر یریجلوگ یبرا-329

 شود یازآمپربالااستفاده م -الف



 

 

 کنند یمکث م یدرکناره هاکم -ب

 شود یم استفاده میازالکترود ضخ -ج

 شود یازطول قوس بلند استفاده م -د

 چقدراست E7018الکترود یاستحکام کشش-330

 مترمربعیلیوتن برمین7000 -الف

 مترمربعیلیوتن برمین70 -ب

 مترمربعیلیوتن برمین70000 -ج

 مترمربعیلیوتن برمین700 -د

 ستیانگرچیب E6010درالکترود  1عدد -331-2

 پوشش الکترود -الف

 یان جوشکاریجر - -ب

 الکترود یاستحکام کشش -ج

 یهمه حالات جوشکار -د

 شود یراستفاده میل زیک ازوسایازکدام  یسپر یجوش درجوشها ییارتفاع گلو یریاندازه گ یبرا-332

 یخط کش فلز -الف

 هیس ورنیکول -ب

 کرومتریم -ج

 گرده سنج -د

 کدام است یکیقوس الکتر یکد مربوط به جوشکار-333

 111 -الف

 311 -ب

 141 -ج

 135 -د

 ان وجود نداردیدرکدام جر یکیانحراف قوس الکتر-334

 DCSP -الف

 DCRP -ب

 DC -ج

 AC -د

 شترباشدیهرچه درصد کربن درفولاد ب-335

 دارد یبهتر یریانعطاف پذ  -الف

 دارد یخوب یریجوش پذ -ب

 شود یآن مشکل ترم یجوشکار -ج

 رنداردیتاث یریدرجوش پذ -د

 رمخرب استیرغیز یشهایک ازآزمایکدام -336

 یچشم -الف



 

 

 کشش -ب

 خمش -ج

 ضربه -د

 جوش دراثر یکناره ها یخوردگ-337

 باشد یآمپرکم م -الف

 عدم مکث درکناره جوش -ب

 حرکت آرام الکترود -ج

 طول قوس کوتاه -د

 شوند یم میوب جوش به چند دسته تقسیع-338

 یسطح -الف

 یعمق -ب

 یوعمق یسطح -ج

 سرد وگرم -د

 افتن تخلخل داخل جوشیجهت -339

 V.T -الف

 P.T -ب

 D.T -ج

 U.T -د

 شود یکس استفاده میراشعه ایز یشهایک ازآزمایدرکدام -340

 R.T -الف

 P.T -ب

 D.T -ج

 U.T -د

 دباش یم یبه چه معن UNDERCUTب  یع-341

 رجوشیز  یدگیبر -الف

 کناره جوش یدگیبر -ب

 کناره جوش یسوختگ -ج

 عدم ذوب -د

 افتد یراتفاق میک ازموارد زیازالکترود مرطوب استفاده شود کدام  یچناچه درجوشکار-342

 گردد یل میتشک یقوس به سخت -الف

 شود یش تر میپرتاب جرقه ب -ب

 گردد یجوش متخلخل م -ج

 رود یاستحکام جوش بالا م -د

 ر مخرب استیشات زیک از آزمایکدام -343

 یسیذرات مغناط -الف



 

 

 عات نافذیما -ب

 کسیاشعه ا -ج

 خمش -د

 د؟یف کنیکارگاه را تعر-344

 رکنندیا تعمیدیراتول یکه درآن افرادبا استفاده ازابزارآلات قطعه ا یمحل -الف

 کنندد یراتول یکه درآن افرادبااستفاده ازابزارآلات قطعه ا یمحل -ب

 رکنندیراتعم یکه درآن افرادبااستفاده ازابزارآلات قطعه ا یمحل -ج

 کنند یراجوشکار یکه درآن افرادبااستفاده ازابزارآلات قطعه ا یمحل -د

 دارد؟ یبستگ یبه چه عوامل یانتخاب کابل جوشکار-345

 ان ومقداررطوبت هواینوع جر -الف

 قطرالکترود_مهارت جوشکار -ب

 رالکترودقط_انینوع جر -ج

 شود یبه مقدارآمپردستگاه وبرابرجدول انتخاب م -د

 چقدراست؟ یدست یکیقوس الکتر یشه ماسک جوشکاریشماره ش-346

 1 -الف

 2 -ب

 3 -ج

 14تا4 -د

 شود؟ ینه استفاده می(ازکدام گزیجوشکار یان )دستگاههایمنبع شدت جر یچ هایم پیزکردن سیتم یبرا-347

 خشک یفشارهوا -الف

 ن خشکژیاکس -ب

 دروژنیه -ج

 ازت -د

 کدام است؟ یان آوردرکارگاه صنعتیز ین راه به حداقل رساندن گازهایبهتر-348

 استفاده ازهواکش -الف

 بازکردن دروپنجره کارگاه -ب

 استفاده ازماسک -ج

 آزاد یکردن درهوا یجوشکار -د

 شوند؟ یمحسوب م یریل اندازه گیب جزئ کدام وسایابه ترتیمتروگون-349

 ثابت_ثابت -الف

 ریمتغ__ریمتغ -ب

 رییمتغ_ثابت -ج

 ثابت_ریمتغ -د

 نامند؟ یب چه میلورابه ترتیک2و1ن یلوگرم باشدوبیک1که وزن آنهاکمتراز یفولاد یچکش ها-350

 یچکش آهنگر_یچکش دست -الف



 

 

 یچکش دست_پتک -ب

 یچکش آهنگر_یکیچکش پلاست -ج

 یکیچکش پلاست_یچکش آهنگر -د

 اراست؟یر سیز یجوشهاک ازموتوریکدام -351

 موتورژنراتورها -الف

 انیجر یل کننده هایتبد -ب

 رهایفا یرکت -ج

 ترانسفورماتور -د

 شود؟ یراموجب م یژن چه عملیرکپسول اکسیتماس روغن باش-352

 چرخد یرراحت تر میش -الف

 شود یژن راحت ترازکپسول خارج میاکس -ب

 شود یر میش یباعث خراب -ج

 کند ید انفجار میتول -د

 شتراست؟یدرکدام دستگاه ب یخطربرق گرفتگ-353

 ترانسفورماتور -الف

 ژنراتور -ب

 نامید -ج

 ریفا یرکت -د

 کند؟ یت میجاد مسمومیبا کدام فلزا یجوشکار-354

 مس ونقره -الف

 فولاد وچدن -ب

 کل وکرومین -ج

 وسرب یرو -د

 ست؟یبا گازچ یوجوشکار یا مانومتردربرشکاریفه رگلاتوریوظ-355

 م فشارگازهایتنظ -الف

 محفظه اختلاط -ب

 ب گازهایترک -ج

 ه گازهایتجز -د

 میژن استفاده کنیه هوا زاکسیه وتصفیکم حجم ومخازن جهت تهو یدرجاها یم هنگام جوشکاریچرا اجازه ندار-356

 ردیگ یانجام م یراحت قابل اشتعال است وآتش سوز یلیژن لباس خیه بااکسینکه موقع تهویا یبرا -الف

 ژن خطرخفقان داردینکه اکسیا یبرا -ب

 ژن مسموم کننده استینکه اکسیا یبرا -ج

 ستیمقرون به صرفه ن -د

 متداول است؟ یچه نوع اتصال جوش ینازک فولاد یورق ها یبرا-357

 لب به لب -الف



 

 

 همیلب رو -ب

 یگوشه ا -ج

 لب برگردان -د

 شود؟ یوان گازسوخت استفاده ملن به عنیاست یاکس یردربرشکاریز یک ازگازهایکدام -358

 آرگون -الف

 ژنیاکس -ب

 ومیهل -ج

 بوتان -د

 ب عبارتند از:یبه ترت یقو یها یهاد-359

 قلع-یرو-ومینیآلوم -الف

 ومینیآلوم-مس-نقره -ب

 ومینیآلوم-سرب-نقره -ج

 یرو-ومینیآلوم-مس -د

 شود؟ یلن توسط کدام شعله انجام میاست یدرشعله اکس یعمل برشکار-360

 یخنث -لفا

 ایاح -ب

 یدیاکس -ج

 پلاسما -د

 ن دوقطعه چقدراست؟یمترفاصله بیلیم 10دوقطعه به ضخامت  یدرحالت جناغ یجهت جوشکار-361

 متریلیم 3تا  1ن یب -الف

 متریلیم 3تا 2نیب- -ب

 متریلیم4تا1نیب -ج

 متریلیم5تا4نیب -د

 باشند؟ ینم یرسوختنیز یکدام دسته ازگازها-362

 د کربنیاکس ید-لنیستا-ژنیاکس -الف

 لنیاست-پروپان-بوتان -ب

 د کربنیاکس ید-آرگون-ژنیاکس -ج

 د کربنیاکس ید-پروپان-بوتان -د

 علت استفاده ازشابلون:-363

 اده کردن نقشه وسرعت درکاریپ -الف

 ازلرزش وجابجا شدن قطعه یریجلوگ -ب

 یجوشکار یاده شدن نقشه برایپ -ج

 شود یستفاده ما یشتردرنقشه کشیازشابلون ب -د

 گازکدامند؟ یانواع شعله ها-364

 ایاح-دیاکس -الف



 

 

 ایاح-یخنث -ب

 یخنث-ایاح -ج

 ایاح-دیاکس-یخنث -د

 متراست؟یلیم 10تا5رمخصوص ضخامتیز یک ازدرزهایکدام -365

 کطرفهی یدرزجناغ -الف

 کطرفهی یدرزلاله ا -ب

 کطرفهی یم جناغیدرزن -ج

 دوطرفه یدرزجناغ -د

 شود؟ یاستفاده م یغه اره ایازچه نوع ت یقطعات فولاد دنیبر یبرا-366

 دندانه 22تا 18 -الف

 دندانه 18تا14 -ب

 دندانه 16تا14 -ج

 دندانه 32تا28 -د

 باشد؟ یم یرسوختنیز یک ازگازهایکدام -367

 ژنیاکس -الف

 آرگون -ب

 لنیاست -ج

 د کربنیاکس ید -د

 شوند. یش داده میندوباحرف.....نمایگو یباز......م یبه درزها-368

 Gندوباحرفیگو یم یجناغ -الف

 Fندوباحرفیگو یم یسپر -ب

 Aندوباحرفیگو یمAWS -ج

 Aند وباحرف یگویم SMAW -د

 شوند یش داده میندوباحرف...نمایگو یبسته ....م یبه درزها-369

 Gند وباحرفیگو یم یجناغ -الف

 Fند وباحرفیگو یم یسپر -ب

 Aندوباحرفیلب به لب گو -ج

 Nند وباحرفیگو یشنب -د

 ست؟یچ یعلت سنبه نشان زدن قبل ازسوراخکار-370

 قطعه یدن مته رویلغز -الف

 یسهولت درسوراخکار -ب

 ینامشخص بودن محل سوراخکار -ج

 ش قطرسوراخیافزا -د

 است از: یبیاژبرنج ترکیآل-371

 وقلع یرو -الف



 

 

 مس وقلع -ب

 یمس ورو -ج

 کل وقلعیمس ون -د

 با:ک متربرابراست ی-372

 کرونیصد م -الف

 متریده دس -ب

 متریده سانت -ج

 متریلیصد م -د

 فلزات : یرو یخط کش یبرا-373

 میکن یازسوزن خط کش استفاده م -الف

 میکن یغه اره شکسته استفاده میازت -ب

 میکن یازگچ استفاده م -ج

 میکن یازمداد استفاده م -د

 ?چه یعنی یاژیفولادآل-374

 ب آهن وکربنیترک -الف

 گریب آهن وکربن وعناصردیترک -ب

 ومینیب آهن وآلومیترک -ج

 ب آهن وکربن بالایترک -د

 شناخت الکترود: یازراهها یکی-375

 الکترود یباکدورنگ  درانتها -الف

 ازنظرطول -ب

 ازنظرقطر -ج

 ازنظرروپوش -د

 انواع الکترودازنظرروپوش-376

 ییایقل-یلیروت-اژفولادیآل- یفولاد -الف

 یاه چدنیوس یگفلزات رن -ب

 یدیاکس-یسلولز-یدیاس-ییایقل-یلیروت -ج

 ییایقل-یلیروت -د

 شود؟ یت انجام میدرچندوضع یجوشکار-377

 تیوضع1 -الف

 تیوضع2 -ب

 تیوضع3 -ج

 تیوضع4 -د

 سربالارا: یحالت سپر AWSدراستاندارد-378

 دهند ینشان م 3F -الف



 

 

 دهند ینشان م2F -ب

 دهند ینشان م 4F -ج

 دهند یمنشان   1F -د

 ییوکارآ یروزمره ازنظراقتصاد یکارها ین الکترودبرایبهتر-379

 یدیاس -الف

 یسلولز -ب

 یلیروت -ج

 ییایقل -د

 ند؟یگو یراچه م AWSتخت دراستاندارد یت سپریوضع-380

 1F -الف

 2F -ب

 3F -ج

 4F -د

 E6010 -است؟الف یلیروپوش روت یردارایکدام الکترودز-81

 E6013 -ب

 E6012 -ج

 E6016 -د

 راحتاج به بازپخت ندارد؟یکدام الکترودز--382

 E6010 -الف

 E7018 -ب

 E6015 -ج

 E6016 -د

 ه کمتراست؟یرازبقیکدام فلزز یت چکش خواریخاص-383

 مس -الف

 ومینیآلوم -ب

 یرو -ج

 چدن -د

 آن ...... یشترباشدجوشکاریهرچه کربن درفلزات ب-384

 آسان تراست -الف

 مشکل تراست -ب

 استراحت  -ج

 ساده است -د

 


